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1 INTRODUZIONE

Questo manuale descrive le istruzioni per la riparazione

delle pompe famiglia LK e deve essere attentamente letto e
compreso prima di effettuare ed eseguire qualsiasi intervento
sulla pompa.

Dal corretto uso e dalle adeguate manutenzione dipende il
regolare funzionamento e durata della pompa.

Interpump Group declina ogni responsabilita per danni
causati da negligenza e mancata osservazione delle norme
descritte in questo manuale.

1.1 DESCRIZIONE SIMBOLI
Leggere attentamente quanto riportato in questo manuale
prima di ogni operazione.

Segnale di Avvertenza

Leggere attentamente quanto riportato in questo
manuale prima di ogni operazione.

Segnale di Pericolo
Munirsi di occhiali protettivi.

Segnale di Pericolo
Munirsi di guanti protettivi prima di ogni
operazione.

NORME DI RIPARAZIONE

®®

RIPARAZIONE DELLA PARTE MECCANICA
Le operazioni di riparazione della parte meccanica devono
essere eseguite dopo aver rimosso l'olio dal carter.

Per togliere I'olio occorre rimuovere il tappo di carico olio
pos. @, Fig. 1 e successivamente il tappo di scarico pos. @,
Fig. 1.
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Fig.1

L'olio esausto deve essere messo in un apposito
& recipiente e smaltito negli appositi centri.

Non deve essere assolutamente disperso

nell’'ambiente.

2.1.1 Smontaggio della parte meccanica

La corretta sequenza ¢ la seguente:

Svuotare completamente la pompa dall'olio, come indicato al
par. 2.1.

Smontare gli alzavalvola dalla testata e la testata dal carter
pompa come indicato nel par. 2.2.1 (da Fig. 103 a Fig. 105).
Rimuovere il coperchio di ispezione superiore e il coperchio
di ispezione inferiore svitando le 4+4 viti di fissaggio come
indicato nel par. 2.2.3 (Fig. 139 e Fig. 140).

Sfilare gli O-ring e sostituirli qualora fosse necessario.

Rimuovere i tre pistoni e i gruppi camicie-supporti guarnizione
come indicato nel par. 2.2.3 (Fig. 138, Fig. 141 e Fig. 142).
Rimuovere i tre anelli distanziali paraspruzzi e i paraspruzzi
come indicato nel par. 2.2.3 (Fig. 143 e Fig. 144).

Svitare i grani di bloccaggio M6 dei tre coperchi paraolio

(pos. @, Fig. 2).

Fig. 2
Avvitare una barra filettata o una vite M6 con funzione di

estrattore negli appositi fori sul coperchio paraolio (pos. ©,
Fig. 3) ed estrarre i coperchi dal gruppo pompa (pos. @, Fig. 4

).

Fig. 4



Estrarre 'anello di tenuta radiale (pos. @, Fig. 5) e 'O-ring Svitare le viti di fissaggio coperchio estremita albero (pos. @,
esterno (pos. @, Fig. 6). Fig. 8) e sfilare il coperchio dall’albero PTO.

i

Fig. 8

Svitare le viti di fissaggio coperchio carter (pos. ®, Fig. 9)
e rimuoverlo. Sfilare I'O-ring e sostituirlo qualora fosse
necessario.

Fig. 6
Rimuovere la linguetta dall’albero PTO (pos. @, Fig. 7).

Fig. 9
Provvedere ora allo smontaggio dei due coperchi cuscinetto
svitando le relative viti (pos. @, Fig. 10).
Per agevolare lo smontaggio utilizzare n. 2 grani o viti M8
(pos. @, Fig. 11) con la funzione di estrattori.
Sfilare I'O-ring e sostituirlo qualora fosse necessario.

Fig.7

Fig. 10



Fig. 11
Inserire uno spessore sotto al fusto della biella centrale per
bloccare la rotazione dell’albero a gomiti (pos. @, Fig. 12).

Fig. 12

Svitare ed estrarre le viti di fissaggio flangia bloccaggio
bussola, da entrambi i lati (pos. @, Fig. 13).

Le flangie bloccaggio bussola devono essere lasciate in sede
(pos. @, Fig. 14).

Fig. 13

Fig. 14
Su di un lato avvitare una ghiera tipo SKF KM20 sulla bussola
di pressione (pos. @, Fig. 15), quindi sbloccare la bussola
mediante massa battente (pos. @, Fig. 16), senza estrarla.
Ripetere l'operazione dal lato opposto.
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Fig. 16

Togliere lo spessore sotto al fusto della biella centrale.



Svitare le viti di biella (pos. @, Fig. 17).

Fig. 17

Smontare i cappelli di biella con i semicuscinetti avendo
particolare cura, durante lo smontaggio, dell'ordine in cui
vengono smontati.

I cappelli di biella e le relative semibielle devono
& essere rimontati esattamente nello stesso ordine

e accoppiamento in cui sono stati smontati.
Per evitare possibili errori cappelli e semibielle sono stati
numerati su un lato (pos. @, Fig. 18).

R

Fig. 18

Fare avanzare il pil possibile le tre semibielle nella direzione
della testata.

Sfilare i tre semicuscinetti superiori delle semibielle (pos. @,
Fig. 19).

Fig. 19
pos. @, Fig. 20).

Fig. 20

Separare la flangia bloccaggio bussola dalla bussola di
pressione (pos. @, Fig. 21).




Svitare le viti dei due coperchi portacuscinetto (pos. @,
Fig. 22).

Fig. 22

Applicare un perno filettato M16 ad un'estremita dell’albero

a gomiti (pos. @, Fig. 23) e, tenendolo sollevato, estrarre il

coperchio portacuscinetto completo di cuscinetto e O-ring

(pos. @, Fig. 24). Per agevolare lo smontaggio utilizzare n. 2

grani o viti M10 (pos. @, Fig. 23) con la funzione di estrattori.

Ripetere I'operazione dal lato opposto.
-

Fig. 23

Appoggiare I'albero a gomiti sul fondo del carter.

Separare il coperchio portacuscinetto dal cuscinetto mediante
I'utilizzo di una massa battente (pos. @, Fig. 25).

Fig. 25
Svitare le viti di fissaggio coperchio cuscinetto PTO destro
e sinistro (pos. @, Fig. 26) e sfilare i due coperchi dall’albero
PTO. Per agevolare lo smontaggio utilizzare n. 3 grani o viti M8
(pos. @, Fig. 27) con la funzione di estrattori.

Fig. 26




Estrarre 'anello di tenuta radiale (pos. @, Fig. 28), 'O-ring
esterno (pos. @, Fig. 29) e I'O-ring del foro di lubrificazione
(

pos. @, Fig. 30).

Fig. 28

Fig. 30

Far indietreggiare il pit possibile le tre bielle (portarle a
contatto con l'albero a gomiti).

Mediante I'utilizzo di una massa battente (pos. @, Fig. 31)
estrarre I'albero PTO da uno qualsiasi dei due lati (pos. @,
Fig. 32).

Fig. 31

Fig. 32
Sfilare gli anelli interni dei cuscinetti dall’albero PTO (pos. @,
Fig. 33) e i due distanziali cuscinetto interno (pos. @, Fig. 33).

Fig.33

Gli anelli interni ed esterni dei cuscinetti devono
essere rimontati esattamente nello stesso ordine
e accoppiamento in cui sono stati smontati.



Mediante I'utilizzo di una barra sufficientemente lunga

(pos. @, Fig. 34) e di una massa battente estrarre dal

carter pompa gli anelli dei cuscinetti (pos. @, Fig. 35), il
distanziale cuscinetto esterno (pos. @, Fig. 36) e la bussola di
lubrificazione cuscinetti (pos. @, Fig. 37).

Fig. 37

Fare avanzare le semibielle nella direzione della parte idraulica
e bloccarle mediante I'utilizzo dell’apposito attrezzo (cod.
27566200) (pos. @, Fig. 38).

Fig. 34

Fig. 38
Sfilare I'albero a gomiti dalla parte posteriore del carter
pos. ®pos. @, Fig. 39).

Fig. 36



Procedere a svitare le viti dell'attrezzo cod. 27566200 per
sbloccare le bielle (pos. @, Fig. 40) e successivamente estrarre i
gruppi biella-guida pistone dall'apertura posteriore del carter
(pos. @, Fig. 41).

_‘

Fig. 42

Rimuovere i due anelli seeger di bloccaggio spinotto
utilizzando un apposito attrezzo (pos. @, Fig. 43).

Fig. 40

Fig. 43
Sfilare lo spinotto (pos. @, Fig. 44) e provvedere all'estrazione
della biella (pos. @, Fig. 45).

Fig. 41

Accoppiare le semibielle ai cappelli precedentemente
smontati facendo riferimento alla numerazione (pos. @,
Fig. 42).

Fig. 44
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Inserire lo stelo guida pistone nell'apposita sede sul guida
pistone (pos. @, Fig. 48) e fissarlo a quest'ultimo mediante le 4
viti a testa cilindrica M6x20 (pos. @, Fig. 49).

Fig. 45

Per separare lo stelo dal guida pistone occorre svitare le viti a
testa cilindrica M6 mediante apposita chiave (pos. @, Fig. 46).

Fig. 46
Fig. 49

Completare lo smontaggio della parte meccanica smontando
le spie livello olio e i golfari. Bloccare il guida pistone in morsa con l'ausilio di apposito
attrezzo e procedere alla taratura delle viti con chiave

2.1.2 Montaggio parte meccanica ; ; : e .
dinamometrica (pos. @, Fig. 50) come indicato nel capitolo 3.

Procedere al montaggio seguendo il procedimento inverso
indicato al par. 2.1.1.

La corretta sequenza e la seguente:

Montare le due spie livello olio, i due tappi scarico olio e il
raccordo con attacco rapido a 90° (pos. ©, @ e @ Fig. 47).

Fig. 50

Inserire la biella nel guida pistone (pos. @, Fig. 45) e
successivamente inserire lo spinotto (pos. @, Fig. 44).
Applicare i due seeger di spallamento con l'apposito attrezzo
(pos. @, Fig. 43).

Assemblare lo stelo al guida pistone. Il corretto montaggio é garantito se piede biella,
guida pistone e spinotto ruotano liberamente.

Separare i cappelli dalle semibielle; il corretto accoppiamento
sara garantito dalla numerazione posta su un lato (pos. @,
Fig. 42).

11



Dopo aver verificato la perfetta pulizia del carter inserire il Da un lato del carter inserire la bussola di lubrificazione

gruppo semibiella-guida pistone all'interno delle canne del cuscinetti (pos. @, Fig. 53) e un anello esterno del cuscinetto

carter (pos. @, Fig. 41). (pos. @, Fig. 54) mediante I'utilizzo di un tampone e massa
Linserimento del gruppo semibiella-guida battente.

& pistone nel carter deve essere fatto orientando le

semibielle con la numerazione visibile dall’alto.

Bloccare i tre gruppi utilizzando I'apposito attrezzo cod.
27566200 (pos. @, Fig. 40).

Inserire I'albero a gomiti attraverso I'apertura posteriore del
carter ed appoggiarlo sul fondo.

2 Linserimento dell’albero a gomiti nel carter deve

essere effettuato in modo che la dentatura delle
corone risulti orientata come in Fig. 51.

Fig. 51

Premontare I'albero PTO:
inserire sull'albero PTO i 2 anelli interni dei cuscinetti (uno per
lato) (pos. @, Fig. 52).

Fig. 54

Rimuovere l'attrezzo per il bloccaggio delle bielle cod.
27566200 (pos. @, Fig. 40) e far scorrere le bielle all'indietro
fino ad arrivare a contatto con l'albero a gomiti.
Inserire I'albero PTO premontato all'interno del carter (pos. @,
Fig. 55) inserendolo dalla parte opposta a quella in cui sono
stati premontati I'anello esterno del cuscinetto e la bussola di
lubrificazione cuscinetti.
Linserimento dell’albero PTO nel carter deve
& essere effettuato in modo che la dentatura risulti
orientata come in Fig. 55.

Per agevolare l'inserimento completo dell’albero PTO
Fig. 52 all'interno del cuscinetto utilizzare una vite M16 da applicare
all'estremita dell’albero da inserire, allo scopo di mantenere

. . . sollevato l'albero stesso (pos. @, Fig. 56).
essere rimontati esattamente nello stesso ordine P 9.36)

2 Gli anelli interni ed esterni dei cuscinetti devono
e accoppiamento in cui sono stati smontati.

12



Fig. 58
Da entrambi i lati inserire i distanziali cuscinetto interno
(pos. @, Fig. 59) ed esterno (pos. @, Fig. 60).

Fig. 56

Dal lato in cui si € inserito I'albero PTO procedere con

I'Inserimento della bussola di lubrificazione cuscinetti (pos. @,

Fig. 57) e di un anello esterno del cuscinetto (pos. @, Fig. 58)

mediante I'utilizzo di un tampone e massa battente.
T

Fig. 60
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Inserire I'anello interno (pos. @, Fig. 61) e I'anello esterno
(pos. @, Fig. 62) di un cuscinetto da un solo lato della pompa.

POSIZIONE ANELLO AL
PRIMO MONTAGGIO

A\

POSIZIONE ANELLO PER
RECUPERO ALBERO SE
USURATO

Fig. 64

Applicare ai coperchi cuscinetto PTO I'O-ring esterno (pos. @,

Fig. 65) e I'O-ring del foro di lubrificazione (pos. @, Fig. 66).

Fig. 62
Premontare i coperchi cuscinetto PTO destro e sinistro:
Inserire 'anello di tenuta radiale all'interno del coperchio
cuscinetto PTO mediante I'utilizzo dell’attrezzo cod. 27539500
(pos. @, Fig. 63).
Prima di procedere con il montaggio dell’anello di tenuta
radiale verificare le condizioni del labbro di tenuta. Se si rende
necessaria la sostituzione posizionare il nuovo anello come
indicato in Fig. 64.
Qualora I'albero PTO presentasse una usura
& diametrale in corrispondenza del labbro di
tenuta, per evitare l'operazione di rettifica si puo
posizionare I'anello in seconda battuta come
indicato nella Fig. 64.

Fig. 63

14
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Montare un primo coperchio cuscinetto PTO (destro o sinistro)
al carter pompa (pos. @, Fig. 67) e fissarlo mediante 4 viti
M8x30 (pos. @, Fig. 68).
Prestare attenzione al senso di montaggio del
& coperchio. Il foro di lubrificazione del coperchio
deve trovarsi in corrispondenza del foro sul
carter.

Ripetere le operazioni dal lato opposto:

Inserire I'anello interno (pos. @, Fig. 61) e I'anello esterno
(pos. @, Fig. 62) dell’'ultimo cuscinetto.

Montare il coperchio cuscinetto PTO mancante sul carter
pompa (pos. @, Fig. 67) e fissarlo mediante 4 viti M8x30

(pos. @, Fig. 68).

Tarare le 4+4 viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.

Premontare i due coperchi portacuscinetto:

inserire il cuscinetto utilizzando una massa battente (pos. @,
Fig. 69) fino ad ottenere una quota di 4+4.5 mm come indicato
in Fig. 70.

15

Fig. 70

Il cuscinetto in Fig. 70 ha I'anello interno
conico. Verificare che la conicita sia dall’esterno
all'interno per permettere il successivo
inserimento della bussola.

A

Applicare I'O-ring all'esterno del coperchio portacuscinetto
(pos. @, Fig. 71).

L

Fig. 71
Ripetere l'operazione con l'altro coperchio.

Bloccare i tre gruppi biella utilizzando I'apposito attrezzo cod.
27566200 (pos. @, Fig. 40).



Applicare due perni filettati M16 all'estremita dell’albero Inserire parzialmente le due bussole di pressione mantenendo
a gomiti e, tenendolo sollevato (pos. @, Fig. 72), inserire il I'albero a gomiti sollevato mediante il perno M16

coperchio portacuscinetto completo di cuscinetto e O-ring
(pos. @, Fig. 73) mediante I'utilizzo di una massa battente.
Ripetere l'operazione dal lato opposto

precedentemente montato (pos. @, Fig. 75).

Fig. 75

ool Inserire completamente la bussola di pressione sull’albero
Fig.72 3 gomiti (pos. @, Fig. 76 e Fig. 77) mediante I'utilizzo di una
massa battente e di un tampone.

AN
Fig. 73
Serrare i coperchi portacuscinetto mediante 6+6 viti M10x30
(pos. @, Fig. 74).

Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.

Fig. 76

Fig. 77

Linserimento della bussola di pressione deve
essere effettuato a secco (senza oli o lubrificanti).

Inserire la bussola fino a che la superficie esterna (conica) arrivi
ad accoppiarsi perfettamente con l'interno del cuscinetto.
Durante l'inserimento assicurarsi che il cuscinetto rimanga a
contatto con lo spallamento dell’albero a gomiti.

Ripetere l'operazione dal lato opposto.

16



Inserire le flangie bloccaggio bussola all'interno delle bussole
coniche (pos. @, Fig. 78).

Applicare una vite M16 di adeguata lunghezza (35-40 mm) al
foro M16 dell’albero a gomiti ed avvitare fino ad appoggiare la
flangia contro la bussola (pos. @, Fig. 79). Non serrare la vite.

Fig. 81
Applicare i semicuscinetti inferiori ai cappelli (pos. @, Fig. 82)
assicurandosi che la linguetta di riferimento dei semicuscinetti
venga posizionata nell'apposito alloggiamento sul cappello
(pos. @, Fig. 82).

Fissare i cappelli alle semibielle mediante le viti M12x1.25x87
(pos. @, Fig. 83).

Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato

nel capitolo 3 portando le viti alla coppia di serraggio
contemporaneamente.

2 Prestare attenzione al corretto senso di

montaggio dei cappelli. La numerazione deve
essere rivolta verso l'alto.

Fig. 79

Ripetere l'operazione dal lato opposto.
Rimuovere I'attrezzo per il bloccaggio delle bielle cod.
27566200 (pos. @, Fig. 40).
Inserire i semicuscinetti superiori tra le bielle e I'albero a
gomiti (pos. @, Fig. 80).

2 Per un corretto montaggio dei semicuscinetti

assicurarsi che la linguetta di riferimento dei Fig. 82
semicuscinetti venga posizionata nell’apposito
alloggiamento sulla semibiella (pos. O, Fig. 81).

Fig. 83

Fig. 80
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Ad operazione conclusa verificare che le bielle
abbiano gioco assiale in entrambe le direzioni.

A

Inserire uno spessore sotto al fusto della biella centrale per
bloccare la rotazione dell’albero a gomiti (pos. @, Fig. 84).

Fig. 84

Misurare la quota “X” indicata in Fig. 85 tra la bussola conica e il
cuscinetto albero a gomiti.

X

NS

RO
NN

N\

Fig. 85

Avvitare la vite M16 fino determinare una riduzione della
quota“X" compresa tra 0.7 e 0.8 mm (Fig. 86).

X-(0.7+0.8)
l —— I:r\»aj‘
//;//i o ;
—
Fig. 86

Ripetere l'operazione dal lato opposto.
Rimuovere la vite M16 dall'albero a gomiti.

Avvitare le due flangie bloccaggio bussola all'albero a gomiti
mediante 4+4 viti M12x25 (pos. @, Fig. 88).

Applicare LOCTITE 243 ai filetti delle viti M12x25
(pos. O, Fig. 87).

Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.

Fig. 87

Fig. 88
Rimuovere lo spessore antirotazione sotto al fusto della biella
centrale.

Montare i due coperchi cuscinetto (con relativi O-ring) (pos. @,
Fig. 89) mediante 6+6 viti M8x20 (pos. @, Fig. 90).

Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.

Fig. 89
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Montare I'anello di tenuta radiale nel coperchio paraolio
(pos. @, Fig. 93) mediante I'utilizzo di un tampone cod.
27910900.

Fig. 90

Inserire I'0-ring nel coperchio posteriore (pos. ®, Fig. 91) e : ‘
fissarlo al carter mediante 10 viti M8x20 (pos. @, Fig. 92). —
Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel Fig. 93
capitolo 3. Posizionare I'O-ring (pos. @, Fig. 94) nella sede del coperchio
paraolio.

ig. 94
Inserire il gruppo montato all'interno del carter nell’apposita
sede assicurandosi che il coperchio entri completamente in
sede (pos. @, Fig. 95) facendo attenzione a non danneggiare il

labbro dell’anello di tenuta radiale. Avvitare i coperchi paraolio
mediante 2 grani M6x30 (pos. @, Fig. 96).

Fig. 91

Fig. 95

19



Sui due coperchi ispezione inserire 'O-ring (pos. @, Fig. 99)
e montare i coperchi mediante I'utilizzo di 4+4 viti M6x14
(pos. @, Fig. 100).

Fig. 96
Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.

Posizionare il paraspruzzi e I'anello distanziale paraspruzzi

nell'alloggiamento sullo stelo guida pistone (pos. @, Fig. 97 e
Fig. 98).

Fig. 100
Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3 “Tarature serraggio viti".

Montare il coperchio estremita albero e fissarlo al carter
mediante 3 viti M8x20 (pos. @, Fig. 101).
Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3 “Tarature serraggio viti"

)
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Applicare la linguetta sull'albero PTO (pos. @, Fig. 102).

[

Fig. 102
2.1.3 Classi di maggiorazione previste
TABELLA MAGGIORAZIONE PER ALBERO A GOMITI E SEMICUSCINETTI DI BIELLA

Classi di recupero Codice Semicuscinetto Codice Semicuscinetto Rettifica sul diametro perno
(mm) Superiore Inferiore dell’albero
(mm)
0.25 90931100 90930100 @92.75 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
0.50 90931200 90930200 292.50 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
TABELLA MAGGIORAZIONE PER CARTER POMPA E GUIDA PISTONE
Classi di recupero Codice Guida Pistone Rettifica sulla sede Carter Pompa
(mm) (mm)
1.00 79050543 ©81 H6 +0.022/0 Ra0.8Rt6
2.2 RIPARAZIONE DELLA PARTE IDRAULICA Applicare due sostegni con filettatura G2" agli attacchi di

mandata della testata (pos. @, Fig. 104) e successivamente
svitare le 8 viti M16x150 (pos. @, Fig. 105).

Prestare attenzione a non urtare i pistoni durante l'estrazione
della testata.

2,21 Smontaggio della testata - gruppi valvole

La testata necessita di una manutenzione preventiva come
indicato nel Manuale uso e manutenzione.

Gli interventi sono limitati all'ispezione o sostituzione delle
valvole, qualora necessario.

Per l'estrazione dei gruppi valvola operare come segue:
Svitare il dispositivo apertura valvole mediante chiave da
30 mm (pos. @, Fig. 103).

7

Fig. 104

Fig. 103
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Estrarre il tappo valvola mediante I'utilizzo di un estrattore
a massa battente da applicare al foro M10 del tappo valvola

(

).

pos. @, Fig. 108

Estrarre le 8 viti M16x55 del coperchio valvole (pos. @,
Fig. 106) e rimuovere il coperchio (pos. @, Fig. 107).

Fig. 108

Estrarre il gruppo valvola mandata mediante I'utilizzo di un
estrattore a massa battente da applicare al foro M10 del guida
valvola (pos. @, Fig. 110).

Fig. 110

mandata risultasse particolarmente difficoltosa
(ad es. per incrostazioni dovute ad un prolungato
inutilizzo della pompa) utilizzare I'attrezzo
estrattore cod. 27516400.

2 Qualora l'estrazione del gruppo valvola di
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Estrarre il distanziale guida valvola mediante I'utilizzo di una Smontare i gruppi valvola di aspirazione e mandata avvitando
chiave esagonale da 8 mm (pos. @, Fig. 111). una vite M10 in modo da premere sulla guida interna ed
estrarre il guida valvola dalla sede valvola (pos. @, Fig. 114).

Fig. 111 |
Estrarre il gruppo valvola aspirazione mediante I'utilizzo di un Fig. 114
estrattore a massa battente da applicare al foro M10 del guida
valvola (pos. @, Fig. 112).

2.2.2 Montaggio della testata - gruppi valvole
Prestare particolare attenzione allo stato di
& usura dei vari componenti e sostituirli qualora
necessario.
Ad ogni ispezione delle valvole sostituire tutti
gli O-ring sia dei gruppi valvola che dei tappi
valvola.

asciugare perfettamente i relativi alloggiamenti
nella testata indicati dalle frecce (pos. ®,
Fig. 115).

2 Prima di riposizionare i gruppi valvola pulire ed

Fig. 112

Qualora l'estrazione del gruppo valvola
& di aspirazione risultasse particolarmente

difficoltosa (ad es. per incrostazioni dovute ad
un prolungato inutilizzo della pompa) utilizzare
I'attrezzo estrattore cod. 27516200 (per LK36-
LK40-LK45) o cod. 27516300 (per LK50-LK55-
LK60)(pos. @, Fig. 113) ed agire come indicato.

Fig. 115

Procedere al rimontaggio seguendo il procedimento inverso
allo smontaggio indicato al par. 2.2.1.

Fig. 113
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Assemblare i gruppi valvola di aspirazione e mandata (Fig. 116
e Fig. 117) prestando attenzione a non invertire le molle
precedentemente smontate.

Per facilitare l'inserimento della guida valvola nella sede si puo
utilizzare un tubo che appoggi sui pianetti orizzontali della
guida (Fig. 118) e utilizzare una massa battente agendo su
tutta la circonferenza

Fig. 117

Fig. 118

Procedere con l'inserimento dei gruppi valvola
(aspirazione e mandata) nella testata prestando
attenzione alla sequenza corretta di inserimento
degli O-ring e degli anelli antiestrusione.

A

La corretta sequenza di montaggio dei gruppi valvola nella
testata e la seguente:

Inserire I'anello antiestrusione, pos. esploso n. 4 (pos. @,
Fig. 119).

el

Fig. 119
Inserire I'0-ring, pos. esploso n. 5 (pos. @, Fig. 120).

Fig. 120

Accertarsi che O-ring e anello antiestrusione vengano
alloggiati perfettamente in sede.

Inserire il gruppo valvola di aspirazione (pos. @, Fig. 121) e
successivamente il distanziale (pos. @, Fig. 122).

Il gruppo valvola completo deve essere inserito

completamente a fondo e presentarsi come in pos. @, Fig. 122.

Fig. 121



Fig. 122 Fig. 125

Montare O-ring, pos. esploso n. 5 (pos. @, Fig. 123) e anello Inserire I'anello antiestrusione, pos. esploso n. 16 (pos. O,
antiestrusione, pos. esploso n. 15 (pos. @, Fig. 123) sulla sede Fig. 126).
valvola di mandata.

Fig. 123
Inserire il gruppo valvola di mandata (pos. @, Fig. 124). 1|

gruppo valvola deve essere inserito completamente a fondo e
presentarsi come in pos. ®, Fig. 125.

Fig. 127

Fig. 124
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Prestare particolare attenzione all'inserimento
dell’O-ring indicato in pos. O, Fig. 128.

Si consiglia I'utilizzo dell’attrezzo cod. 27516000
(per LK36-LK40-LK45) o cod. 27516100 (per
LK50-LK55-LK60) per evitare che I'0O-ring possa
tagliarsi durante l'inserimento.

A

Fig. 128
Inserire I'anello sede valvola (pos. ®, Fig. 129) e la molla
(pos. @, Fig. 130).

Fig. 129

Fig. 130

Montare O-ring, pos. esploso n. 17 (pos. @, Fig. 131) e anello
antiestrusione, pos. esploso n. 21 (pos. @, Fig. 131) sul tappo
valvola di mandata.

i

@) )
@ |

Fig. 131

Inserire il tappo valvola completo di O-ring e anelli
antiestrusione.

Dopo aver terminato il montaggio dei gruppi valvola e del
tappo valvola applicare il coperchio valvole (pos. @, Fig. 132) e
avvitare le 8 viti M16x55 (pos. @, Fig. 133).




Montare la testata sul carter pompa (pos. @, Fig. 134) facendo
attenzione a non urtare i pistoni ed avvitare le 8 viti M16x150
(pos. @, Fig. 135).

Fig. 135
Procedere alla taratura delle viti M16x150 con chiave

dinamometrica come indicato nel capitolo 3 “Tarature
serraggio viti".

Serrare le 8 viti M16x150 partendo dalle 4 viti
& interne in modo incrociato (vedere Fig. 135),

per poi proseguire con le 4 viti esterne, sempre

serrando in modo incrociato
Tarare le viti M16x55 del coperchio con chiave dinamometrica
come indicato nel capitolo 3 “Tarature serraggio viti".
Applicare i dispositivi apertura valvole (pos. @, Fig. 136) ed
avvitarli mediante chiave da 30 mm (pos. @, Fig. 137).

AT

Fig. 136

Fig. 137

2.2.3 Smontaggio del gruppo pistone - supporti -
tenute

Il gruppo pistone necessita di una verifica periodica come
indicato nella tabella di manutenzione preventiva del
Manuale uso e manutenzione.

Gli interventi sono limitati al solo controllo visivo
dell'eventuale drenaggio dal foro presente sul coperchio
inferiore. Qualora si presentassero anomalie / oscillazioni sul
manometro di mandata o gocciolamenti dal foro di drenaggio,
sara necessario procedere al controllo e alla eventuale
sostituzione del pacco tenute.

Per 'estrazione dei gruppi pistone operare come segue:

Per accedere al gruppo pistone occorre svitare le viti M16x150
e smontare la testata.

N

Provvedere allo smontaggio dei pistoni svitando le viti di
fissaggio (pos. @, Fig. 138).

Sfilare il pistone dal supporto guarnizioni e controllare che la
superficie dello stesso non presenti graffi, segni di usura o di
cavitazione

Sfilare la testata con il massimo di attenzione per
evitare di urtare i pistoni.

Fig. 138



Rimuovere il coperchio di ispezione superiore (pos. @, Ruotando l'albero, fare avanzare il guida pistone in modo che
Fig. 139) e inferiore (pos. @, Fig. 140) svitando le 4+4 viti di il tampone, avanzando a sua volta, possa espellere il supporto
fissaggio.

guarnizioni e tutto il gruppo pistone (pos. @, Fig. 142).

 Fig. 139 Fig. 142
Estrarre il gruppo supporto guarnizioni e I'attrezzo tampone.
Sfilare dai guida pistoni gli anelli distanziali paraspruzzi

(pos. @, Fig. 143) e i paraspruzzi (pos. @, Fig. 144).

Fig. 140
Ruotare manualmente I'albero in modo da portare i 3 pistoni

nella posizione di punto morto superiore.
Inserire I'attrezzo tampone cod. 27516600 tra il guida pistone

e il pistone ( ).

pos. @, Fig. 141

Fig. 144
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Separare il supporto guarnizioni dalla camicia mediante
I'utilizzo di una chiave a compasso con naselli tondi @5,
reperibile sul mercato, (pos. @, Fig. 145) e svitare il supporto
fino alla sua completa estrazione (pos. @, Fig. 146).

Fig. 145

Fig. 146
Estrarre manualmente gli anelli di testa, le guarnizioni di
pressione e gli anelli restop (pos. @, Fig. 147).
=
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Per togliere la guarnizione di bassa pressione & necessario
utilizzare uno spessimetro o un attrezzo che non danneggi la
sede del supporto guarnizione (pos. @, Fig. 148).

7

Fig. 148

2.24 Montaggio del gruppo pistone - supporti - tenute
Procedere al rimontaggio seguendo il procedimento inverso
allo smontaggio indicato al par. 2.2.3.
Sostituire le guarnizioni di pressione
& inumidendone i labbri con grasso al silicone
(senza cospargerle), facendo molta attenzione
a non danneggiarle durante I'inserimento nella
camicia.

Ad ogni smontaggio le guarnizioni di pressione
& devono essere sempre sostituite assieme a tutti

gli O-ring.
Inserire la guarnizione di bassa pressione nel supporto
guarnizione (pos. @, Fig. 149) facendo attenzione al senso di
montaggio che prevede il labbro di tenuta in avanti (verso la
testata).

Fig. 149



Montare I'anello di testa (pos. @, Fig. 150), la guarnizione Inserire I'0-ring del supporto guarnizione nell’apposita sede
di alta pressione (pos. @, Fig. 151) e I'anello restop (pos. @, (pos. @, Fig. 153).
Fig. 152). 3 = =

Fig. 153

Avvitare il supporto guarnizioni alla camicia (pos. @, Fig. 154)
e serrare mediante di una chiave a compasso con naselli tondi
@5, reperibile sul mercato, (pos. @, Fig. 155) fino a portare a
battuta il supporto sulla camicia.

Fig. 151

Fig. 152

Fig. 155

30



Inserire la rosetta @10x18x0.9 nella vite fissaggio pistone Inserire il blocco camicia-supporto guarnizione (completo
(pos. @, Fig. 156). dei due appositi O-ring) precedentemente assemblato fino a
TR ) : battuta (pos. @, Fig. 159).

Fig. 156
Montare i pistoni sulle rispettive guide (pos. @, Fig. 157) e Fig. 159
Assicurarsi che il blocco camicia-supporto arrivi a posizionarsi
correttamente fino a fondo sede (pos. @, Fig. 160).

fissarli come da pos. @, Fig. 158.

Fig. 160

Montare I'O-ring frontale della camicia (pos. @, Fig. 161) e I'O-
ring del foro di ricircolo (pos. @, Fig. 162).

Fig. 158

Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel

capitolo 3.
Fig. 161
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Fig. 162

Sui coperchi ispezione inserire I'O-ring (pos. @, Fig. 163)
e montare i coperchi mediante I'utilizzo di 4+4 viti M6x14
(pos. @, Fig. 164).

Fig. 164
Tarare le viti con chiave dinamometrica come indicato nel
capitolo 3.
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2.25 Recupero testate

Qualora la testata presentasse all'interno delle camere dei
pistoni evidenti segni di cavitazione, dovuti ad una non
corretta alimentazione della pompa, € possibile recuperare la
testata danneggiata evitandone la sostituzione.

Per il recupero della testata eseguire le lavorazioni indicate
nella Fig. 165 per LK36-40-45 e nella Fig. 166 per LK50-55-60:
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La testata lavorata deve essere assemblata mediante
piantaggio delle boccole (pos. @) complete di anelli
antiestrusione (pos. @) e O-ring (pos. ®) come rappresentato
in Fig. 167 per LK36-40-45 e in Fig. 168 per LK50-55-60:

Fig. 167

n. 1 - Boccola LK36-40-45 - cod. 78216756 - q.ta 3

3 TARATURE SERRAGGIO VITI

Il serraggio delle viti &€ da eseguirsi esclusivamente con chiave dinamometrica.

n. 2 - Anello antiestrusore - cod. 90526880 - q.ta 6

n. 3 - O-ring - cod. 90410200 - g.ta 6

Fig. 168

n. 1 - Boccola LK50-55-60 - cod. 78216656 - g.ta 3
n. 2 - Anello antiestrusore - cod. 90528500 - g.ta 6

n. 3 - 0-ring - cod. 90412900 - gq.ta 6

Descrizione Posizione Esploso Coppia Serraggio
Nm
Vite M8x20 coperchio carter 54 25
Tappo G1/2x13 carter 78 40
Vite M8x30 coper. cuscinetto PTO 95 25
Vite M8x20 coper. estremita albero 54 25
Vite M10x30 coper. portacuscinetto 69 45
Vite M6x14 coperchi super. e infer. 82 10
Vite M8x20 coperchio cuscinetto 54 25
Vite M12x1.25x87 serraggio biella 52 75%
Vite M6x20 guida pistone 49 10
Vite M12x25 flangia blocc. bussola 63 68.5
Vite M10x160 fissaggio pistone 27 40
Vite M16x55 coperchio valvole 26 333
Tappo G1/4"x13 testata 13 40
Vite M16x150 testata 25 333**
Dispositivo apertura valvole 2 40

*

*%

sempre serrando in modo incrociato.
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Raggiungere la coppia di serraggio serrando le viti contemporaneamente.
Serrare le viti partendo dalle 4 viti interne in modo incrociato (vedere Fig. 135), per poi proseguire con le 4 viti esterne,




4 ATTREZZI PER LA RIPARAZIONE

La manutenzione della pompa puo essere eseguita tramite semplice attrezzi per lo smontaggio e il imontaggio dei componenti.
Sono disponibili i seguenti attrezzi:

Per il montaggio:

Anello di tenuta radiale guida pistone cod. 27910900
Anello di tenuta radiale albero PTO cod. 27539500
cod. 27548200
O-ring sede valvola mandata LK36-LK40-LK45 cod. 27516000
O-ring sede valvola mandata LK50-LK55-LK60 cod. 27516100
Per lo smontaggio:
Sede valvola aspirazione LK36-LK40-LK45 cod. 27516200
Sede valvola aspirazione LK50-LK55-LK60 cod. 27516300
Sede valvola mandata cod. 27516400
Blocco camicia + supporto guarnizioni cod. 27516600
Albero (bloccaggio bielle) cod. 27566200

5 VERSIONI SPECIALI

Di seguito vengono riportate le indicazioni relative alla riparazione delle versioni speciali. Dove non diversamente specificato
attenersi a quanto riportato in precedenza per la pompa LK versione standard.
- Pompe LKN: per la riparazione valgono le indicazioni relative alla pompa LK standard.
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6 SOSTITUZIONE DELLA BOCCOLA DI PIEDE BIELLA

Eseguire il piantaggio della boccola a freddo e le successive lavorazioni attenendosi alle dimensioni e tolleranze della sottostante
Fig. 169.
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1 INTRODUCTION

This manual describes the instructions for repairing LK series
pumps and should be carefully read and understood before
any intervention on the pump.

Proper pump operation and duration depend on the correct
use and maintenance.

Interpump Group disclaims any responsibility for damage
caused by negligence or failure to observe the standards
described in this manual.

1.1 DESCRIPTION OF SYMBOLS
Read the contents of this manual carefully before each
operation.

& Warning Sign

l..l Read the contents of this manual carefully before
—=-|| each operation.

Danger Sign
Wear protective goggles.

Danger Sign
Put on protective gloves before each operation.

REPAIR GUIDELINES

®®

2.1 REPAIRING MECHANICAL PARTS
Mechanical parts must be repaired after the oil has been
removing from the casing.

B

To remove oil, you must remove the oil filler cap pos. @, Fig. 1

and then the drain plug pos. @, Fig. 1.

Fig.1

The used oil must be placed in a suitable
container and disposed of in special centres.
It absolutely should not be discarded into the
environment.
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2.1.1 Disassembly of mechanical parts

The correct sequence is as follows:

Completely empty the pump of oil, as indicated in par. 2.1.
Remove the valve lifters from the head and the head from the
pump casing as shown in par. 2.2.1 (from Fig. 103 to Fig. 105).
Detach the upper inspection cover and the lower inspection
cover by unscrewing the 4+4 attachment screws, as shown in
par. 2.2.3 (Fig. 139 and Fig. 140).

Remove the O-rings and replace them if necessary.

Remove the three pistons and the liner/gasket support
assembilies, as shown in par. 2.2.3 (Fig. 138, Fig. 141 and

Fig. 142).

Remove the three spray-guard spacer rings and the spray-
guards, as shown in par. 2.2.3 (Fig. 143 and Fig. 144).

Unscrew the M6 locking grub screws of the three oil seal
covers (pos. @, Fig. 2).

Fig. 2
Screw in a threaded bar or an extractor M6 screw in the holes
in the oil seal covers (pos. @, Fig. 3) and remove the covers
from the pump assembly (pos. @, Fig. 4).

Fig. 3



Remove the tab from the PTO shaft (pos. @, Fig. 7).

Fig. 4

Take out the radial seal ring (pos. @, Fig. 5) and the outside Fig.7

O-ring (pos. @, Fig. 6). Unscrew the attachment screws of the shaft end cover
: ] . 8) and take the cover off the PTO shaft.

»

Fig. 8
Unscrew the casing cover attachment screws (pos. @, Fig. 9)
and remove it. Remove the O-ring and replace it if necessary.

Fig.9
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Now remove the two bearing covers by unscrewing the screws  Unscrew and take out the bush locking flange attachment
(pos. @, Fig. 10). screws, from both sides (pos. @, Fig. 13).

To help with their removal, use 2 x M8 grub screws or screws The bush locking flanges must be left in position (pos. @,
(pos. @, Fig. 11) as extractors. Fig. 14).

Remove the O-ring and replace it if necessary.

Fig. 14

Fig. 11 On one side, screw a ring nut, type SKF KM20, onto the

Insert a shim under the shank of the central connectingrod,to  pressure bush (pos. @, Fig. 15), and then unblock the bush

stop the rotation of the bend shaft (pos. @, Fig. 12). using an extractor hammer (pos. @, Fig. 16), but do not
A T remove it.

Repeat the operation on the other side.

5

™ . &

Fig. 12
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To avoid possible errors, caps and half supports have been
numbered on one side (pos. @, Fig. 18).

Fig. 16

Remove the shim from under the shank of the central
connecting rod.
Unscrew the con-rod screws (pos. @, Fig. 17).

‘
Fig. 18
Advance the three half supports as far as possible in the
Fig. 17 direction of the head.
Remove the con-rod caps with the semi-bearings, taking Remove the three upper half-bearings of the half supports
special care of the disassembly sequence during disassembly. (pos. @, Fig. 19).

2 The con-rod caps and their relative half ——

supports must be reassembled in exactly the
same order and coupling with which they were
disassembled.

Fig. 19

40



Remove both pressure bushes (pos. @, Fig. 20). Apply an M16 threaded pin to one end of the bend shaft
N2 . "y (pos. @, Fig. 23) and, while keeping it raised, take out the
bearing support cover complete with bearing and O-ring
(pos. @, Fig. 24). To help with their removal, use 2 x M10 grub
screws or screws (pos. @, Fig. 23) as extractors.
Repeat the operation on the other side.
-

Fig. 20

Separate the bush locking flange from the pressure bush
pos. @, Fig. 21).

Fig. 21

Unscrew the screws of the two bearing support covers
(pos. , Fig. 22).

Fig. 24
Lay the bend shaft on the bottom of the casing.

Separate the bearing support cover from the bearing, using an
extractor hammer (pos. @, Fig. 25).
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Unscrew the attachment screws of the left and right PTO

bearing cover (pos. @, Fig. 26) and take the two covers off the
PTO shaft. To help with their removal, use 3 x M8 grub screws
or screws (pos. @, Fig. 27) as extractors.

Fig. 26

Fig. 30
Roll back the three connecting rods as far as possible (until
they touch the bend shaft).
Using an extractor hammer (pos. @, Fig. 31) take out the PTO
shaft from either one of the two sides (pos. @, Fig. 32).

Fig. 27
Take out the radial seal ring (pos. @, Fig. 28), the outside
O-ring (pos. @, Fig. 29) and the lubrication hole O-ring (pos. @,
Fig. 30).

Fig. 31

Fig. 28
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Fig.32
Remove the internal bearing rings from the PTO shaft (pos. @,

Fig. 33) and also take out the two internal bearing spacers
pos. @, Fig. 33).

Fig. 33

The internal and external bearing rings must
& be reassembled in exactly the same order and
pairings in which they were dismantled.

Using a sufficiently long bar (pos. @, Fig. 34) and an extractor
hammer, take the bearing rings out of the pump casing

(pos. @, Fig. 35), along with the external bearing spacer

(pos. @, Fig. 36) and the bearing lubrication bush (pos. @,
Fig. 37).

Fig. 34
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Fig. 35

Fig. 36

Fig. 37




Advance the half supports in the direction of the hydraulic
part and lock them in place using the special tool (code
27566200) (pos. @, Fig. 38).

Fig. 38

Remove the bend shaft from the back of the casing
pos. ®pos. @, Fig. 39

).

Fig. 39
Unscrew the screws with tool code 27566200 to unlock the

con-rods (pos. @, Fig. 40) and then extract the con-rod-piston
guide units from the back casing opening (pos. @, Fig. 41).
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Fig. 41
Couple the half supports to the previously disassembled caps,
referring to the numbering (pos. @, Fig. 42).

Fig. 42



Remove the two spindle locking Seeger rings using a special
tool (pos. @, Fig. 43).

Fig. 43

Remove the spindle (pos. @, Fig. 44) and extract the con-rod
(pos. @, Fig. 45).

Fig. 44

Fig. 45

To separate the rod from the piston guide, unscrew the
hexagonal head M6 screws with a special wrench (pos. ©,
Fig. 46).

Fig. 46

Complete the disassembly of the mechanical part by
removing the oil level indicators and the eyebolts.

2.1.2 Assembly of mechanical parts

Proceed with assembly following the reverse order indicated
in par. 2.1.1.

The correct sequence is as follows:

Attach the two oil level indicators, the two oil drain plugs and
the 90° quick coupler (pos. ®, @ and ® Fig. 47).

Fig. 47

Assemble the red to the piston guide.
Insert the piston guide rod into its seat on the piston guide

(pos. @, Fig. 48) and join the rod to the piston guide by means
of the 4 M6x20 screws (pos. @, Fig. 49).

Fig. 48



Fig. 49

Lock the piston guide in a vice with the aid of a special tool
and calibrate the screws with a torque wrench (pos. @, Fig. 50)
as indicated in chapter 3.

Fig. 50

Insert the con-rod in the piston guide (pos. @, Fig. 45) and
then insert the spindle (pos. @, Fig. 44). Fit on the two Seeger
rings with the special tool (pos. @, Fig. 43).
Assembly has been carried out properly if the
& con-rod foot, piston guide and spindle rotate
freely.
Separate the caps from the half supports. Proper coupling can
be verified by the numbering on the side (pos. @, Fig. 42).
After having checked casing cleaning, proceed with assembly

of half support-piston guide unit inside casing rods (pos. @,
Fig. 41).

A

Block the three units with the use of special tool code
27566200 (pos. @, Fig. 40).

Insert the bend shaft through the rear opening of the casing
and lay it on the bottom.

2 The bend shaft must be inserted into the casing

Insertion of the half support-piston guide unit in
the casing must be made with the half bearings
set in the direction in which numbers are visible
from above.

so that the teeth on the ring gears are oriented as
shown in Fig. 51.
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Fig. 51
Pre-assemble the PTO shaft:
Onto the PTO shaft, slip on the 2 internal rings of the bearings
(one per side) (pos. @, Fig. 52).
e

Fig.52

The internal and external bearing rings must
be reassembled in exactly the same order and
pairings in which they were dismantled.

From one side of the casing, insert the bearing lubrication
bush (pos. @, Fig. 53) and an external bearing ring (pos. ©,
Fig. 54) using a buffer and an extractor hammer.



Fig. 54

Remove the tool for blocking the con-rods code 27566200
(pos. @, Fig. 40) and roll back the connecting rods until they
touch the bend shaft.

Insert the pre-assembled PTO shaft into the casing (pos. @,
Fig. 55). Insert it from the other side to the side where the
external bearing ring and the bearing lubrication bush were
inserted.

A

It is easier to insert the PTO shaft completely inside the
bearing by applying an M16 screw to the end of the shaft
being inserted, to keep the shaft lifted up (pos. @, Fig. 56).

The PTO shaft must be inserted into the casing so
that the teeth are oriented as shown in Fig. 55.

Fig. 56
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From the side of the casing where the PTO shaft was inserted,
proceed to insert the bearing lubrication bush (pos. @, Fig. 57)
and an external bearing ring (pos. @, Fig. 58) using a buffer
and an extractor hammer.

Fig. 58
At both sides, insert the internal bearing spacers (pos. @,
Fig. 59) and the external bearing spacers (pos. @, Fig. 60).

Fig. 59



Fig. 60
Insert the internal ring (pos. @, Fig. 61) and external ring
(pos. @, Fig. 62) of a bearing from one side of the pump only.

Fig. 62
Pre-assemble the left and right PTO bearing covers:
Insert the radial seal ring into the PTO bearing cover using the
tool code 27539500 (pos. @, Fig. 63).
Before proceeding with the assembly of the radial seal ring,
verify the condition of the seal lip. If it is necessary to replace
it, position the new ring as shown in Fig. 64.
If the PTO shaft shows diameter wear
& corresponding to the seal lip, then to avoid
grinding you can position the ring as a second
step as shown in Fig. 64.
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Fig.63

1 RING POSITION ON FIRST
- ASSEMBLY

RING POSITION TO REMOVE
SHAFT IF WORN

—

Fig. 64
Apply to the PTO bearing covers: the external O-ring (pos. @,
Fig. 65) and the lubrication hole O-ring (pos. @, Fig. 66).

Fig. 65



i

Fig. 66
Mount one of the PTO bearing covers (left or right) on the

pump casing (pos. ®, Fig. 67) and fasten it with 4 M8x30
screws (pos. @, Fig. 68).

2 Pay attention to the direction of assembly of

the cover. The lubrication hole in the cover must

correspond to the hole in the casing.

Repeat the operation on the other side:

Insert the internal ring (pos. @, Fig. 61) and external ring
(pos. @, Fig. 62) of the last bearing.

Mount the missing PTO bearing cover on the pump casing
(pos. @, Fig. 67) and fasten it with 4 M8x30 screws (pos. @,
Fig. 68).

Calibrate the 4+4 screws with a torque wrench, as shown in
chapter 3.

Pre-assemble the two bearing support covers:

Insert the bearing using an extractor hammer (pos. @, Fig. 69)
until 4 to 4.5 mm of the bearing is still protruding, as shown in
Fig. 70.

Fig. 70

The bearing in Fig. 70 has a tapered internal
& ring. Check that the taper goes from the outside

inwards to allow inserting the bush.

Apply the O-ring to the outside of the bearing support cover
(pos. @, Fig. 71).

L

Fig. 71
Repeat the operation with the other cover.

Lock the three connecting rod assemblies, using the special
tool code 27566200 (pos. @, Fig. 40).
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Apply two M16 threaded pins to the end of the crankshaft Partly insert the two pressure bushes, keeping the bend
and, while keeping it raised (pos. @, Fig. 72), insert the bearing  shaft lifted up by means of the previously-mounted M16 pin
support cover complete with bearing and O-ring (pos. @,
Fig. 73) using an extractor hammer. Repeat the operation on
the other side

(

pos. @, Fig. 75).

Fig. 75
Insert the pressure bush completely onto the bend shaft

(pos. @, Fig. 76 and Fig. 77) using an extractor hammer and a
buffer.

Fasten the bearing support covers with 6+6 x M10x30 screws Fig. 76
(pos. @, Fig. 74). — % 7

Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.

'

Fig. 77

The pressure bush must be inserted dry (no
lubricant oils).

Insert the bush until the outside (conical) surface perfectly
couples with the inside of the bearing. During insertion, make
sure that the bearing stays in contact with the bend shaft
shoulder.

Repeat the operation on the other side.
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Insert the bush locking flanges into the conical bushes

(pos. @, Fig. 78).

Apply a sufficiently long (35-40 mm) M16 screw to the M16
hole on the bend shaft and screw it in, until the flange is
touching the bush (pos. @, Fig. 79). Do not tighten the screw.

Fig. 81
Apply the lower half-bearings to the caps (pos. @, Fig. 82)
ensuring that the half-bearing reference notches are
positioned in their housing on the cap (pos. @, Fig. 82).
Fasten the caps to the half supports by means of M12x1.25x87
screws (pos. @, Fig. 83).
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3 bringing the screws to tightening torque at the
same time.

Note the correct assembly direction of the caps.
Numbering must be turned upward.

Fig. 79

Repeat the operation on the other side.

Remove the tool for blocking the con-rods code 27566200
(pos. @, Fig. 40).

Insert the upper half-bearings between the con-rods and the
bend shaft (pos. @, Fig. 80).

2 For proper assembly of the half-bearings, ensure Fig. 82

that the reference tab on the half-bearings are
positioned in their housing on the half support
(pos. @, Fig. 81).

Fig. 83

After finishing this operation, verify that the con-
rods have axial clearance in both directions.

Fig. 80
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Insert a shim under the shank of the central connecting rod, to
stop the rotation of the bend shaft (pos. @, Fig. 84).

Fig. 84

Measure the distance X indicated in Fig. 85 between the
conical bush and the bend shaft bearing.

X

o
N
&

Fig. 85

Screw in the M16 screw until there is a reduction in the
distance X of between 0.7 mm and 0.8 mm (Fig. 86).

X-(0.7+0.8)

Hk\/\;/

Fig. 86

Repeat the operation on the other side.

Remove the M16 screw from the bend shaft.

Screw the two bush locking flanges onto the crankshaft using
4+4 x M12x25 screws (pos. @, Fig. 88).

A

Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.

Apply LOCTITE 243 to the threads of the M12x25
screws (pos. O, Fig. 87).
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Fig. 87

Fig. 88
Remove the anti-rotation shim from under the shank of the
central connecting rod.

Mount the two bearing covers (with their O-rings) (pos. @,
Fig. 89) using 6+6 x M8x20 screws (pos. @, Fig. 90).

Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.

Fig. 89



Fig. 90
Insert the O-ring on the rear cover (pos. @, Fig. 91) and fasten
it to the casing with 10 x M8x20 screws (pos. @, Fig. 92).
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.

Fig. 91

Mount the radial seal ring onto the oil seal cover (pos. @,
Fig. 93) using a buffer code 27910900.
e —— !

4

Fig. 93
Position the O-ring (pos. @, Fig. 94) in the seat of the oil seal
cover.

ig. 94
Insert the assembly into the casing and into the seat provided,
making sure that the cover completely enters its seat (pos. ©,
Fig. 95) being careful not to damage the lip of the radial seal

ring. Screw in the oil seal covers using 2 x M6x30 grub screws
(pos. @, Fig. 96).

Fig. 95



Insert the O-ring on the two inspection covers (pos. @, Fig. 99)
and assemble the covers with the use of 4+4 M6x14 screws
(pos. @, Fig. 100).

Fig. 96
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.
Position the spray-guard and the spray-guard spacer ring in
the seat on the piston head stem (pos. @, Fig. 97 and Fig. 98).

Fig. 100
Fig.97  Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3 "Screw Tightening Calibration".

Mount the shaft end cover and affix it to the casing using 3 x
M8x20 screws (pos. @, Fig. 101).
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3 "Screw Tightening Calibration".

\
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Apply the tab to the PTO shaft (pos. @, Fig. 102).

>

Fig. 102
2.1.3 Classes of increase

INCREASE TABLE FOR BEND SHAFTS AND CON-ROD HALF-BEARINGS

Recovery classes Upper Half-Bearing Code Lower Half-Bearing Code Correction on the shaft pin

(mm) diameter

(mm)
0.25 90931100 90930100 92.75 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
0.50 90931200 90930200 92.50 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
INCREASE TABLE FOR PUMP CASING AND PISTON GUIDE
Recovery classes Piston Guide Code Adjustments on the Pump Casing
(mm) housing
(mm)
1.00 79050543 ?81 H6 +0.022/0 Ra0.8Rt6

2.2 REPAIRING HYDRAULIC PARTS Apply two supports with G2” threading to the outlet

2.2.1 Dismantling the head - valve units connections of the head (pos. @, Fig. 104) and then unscrew

The head needs preventive maintenance as indicated in the the 8 M16x150 screws (pos. @, Fig. 105).

Use and maintenance manual. Takg care to not subject the pistons to knocks or bumps when
taking them out of the head.

Operations are limited to inspection or replacement of valves,
if necessary.
Proceed as follows to remove the valve units:
Unscrew the valve opening device by means of a 30 mm
spanner (pos. @, Fig. 103).

7 —

Fig. 104

55



Unscrew and remove the 8 M16x55 screws of the valve cover
(pos. @, Fig. 106) and remove the cover (pos. @, Fig. 107).

56

Extract the valve plug with the use of an extractor hammer to
be applied on the M10 hole of the valve plug (pos. @, Fig. 108).

Fig. 108

Fig. 109
Extract the outlet valve unit with an extractor hammer to be

appliedont (pos. @, Fig. 110).

he M10 hole of the valve guide

&
b
. '

A
[
.

Fig. 110

particularly difficult (for example because of
incrustations due to prolonged inactivity of the
pump), use the extractor tool (code 27516400.

2 If removing the outlet valve unit proves to be



Take out the valve guide spacer using an 8 mm hex wrench
(pos. @, Fig. 111).

Fig. 111
Extract the suction valve unit with an extractor hammer to be
applied on the M10 hole of the valve guide (pos. @, Fig. 112).

—_—

Fig. 112

If removing the suction valve unit proves to be
particularly difficult (for example because of
incrustations due to prolonged inactivity of the
pump), use the extractor tool (code 27516200
(for LK36-LK40-LK45) or code 27516300 (for
LK50-LK55-LK60)(pos. ®, Fig. 113) as indicated.
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Remove the suction and outlet valve units, unscrewing an M10
screw in such a way to press on the inner guide and remove
the valve guide from the valve housing (pos. @, Fig. 114).

e

Fig. 114
2.2.2

AN
AN

Assembling the head - valve units

Pay particular attention to the conditions of the
various components and replace if necessary.
At every valve inspection, replace all O-rings
both in the valve unit and in the valve plugs.

Before repositioning the valve units, thoroughly
clean and dry the relative housings on the head
indicated by the arrows (pos. ®, Fig. 115).

Fig. 115

Proceed with reassembly following the reverse order indicated
in par. 2.2.1.



Assemble the suction and outlet valve units (Fig. 116 and Insert the anti-extrusion ring, exploded view pos. 4 (pos. @,
Fig. 117) taking care not to invert the previously disassembled Fig. 119).
springs.

To facilitate insertion of the valve guide in its housing,

you can use a pipe resting on the horizontal guide planes
(Fig. 118) and use an extractor hammer acting on the whole
circumference

Fig. 119
(pos. @, Fig. 120).

Fig. 120

Ensure that the O-ring and anti-extrusion ring are perfectly
placed in their housings.

Insert the suction valve unit (pos. @, Fig. 121) and then the
Fig.- 117 spacer (pos. @, Fig. 122).

The complete valve unit must be fully inserted into the
bottom and should look like the image in pos. @, Fig. 122.

Fig. 118

Fig. 121

and outlet) in the head, taking care to follow the
correct insertion sequence of O-rings and anti-
extrusion rings.

2 Proceed with insertion of the valve units (suction

The proper sequence of valve unit assembly on the head is as
follows:
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Fig. 125
Assemble the O-ring, exploded view pos. 5 (pos. @, Fig. 123) Insert the anti-extrusion ring, exploded view pos. 16 (pos. @,
and the anti-extrusion ring, exploded view pos. 15 (pos. @, Fig. 126).

Fig. 123) on the outlet valve housing.

Fig. 126

Fig. 123
Insert the outlet valve unit (pos. @, Fig. 124). The valve unit
must be fully inserted into the bottom and should look like
the image in pos. @, Fig. 125.

Insert the O-ring, exploded view pos. 17 (pos.

).

@, Fig. 127
&

L3

Fig. 127

Fig. 124
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indicated in pos. O, Fig. 128. and the anti-extrusion ring, exploded view pos. 21 (pos. @,

Pay special attention to O-ring insertion Assemble the O-ring, exploded view pos. 17 (pos. @, Fig. 131)
& Fig. 131

)onthe o

Use a special tool code 27516000 (for LK36-LK40-

utlet valve plug.
bithicl

i

LK45) or code 27516100 (for LK50-LK55-LK60) to -
prevent the O-ring getting cut during insertion. ’
1 - - o'
@) )
@ |
Fig. 131
Insert the valve plug housing complete with O-ring and anti-

Fig. 128 extrusion rings.

After having completed assembly of the valve units and the
valve plug, apply the valve cover (pos. @, Fig. 132) and screw
in the 8 M16x55 screws (pos. @, Fig. 133).

Insert the valve housing ring (pos. ®, Fig. 129) and the spring
(pos. @, Fig. 130).

Fig. 129

Fig. 130
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Assemble the pump casing head (pos. @, Fig. 134) taking
care not to hit the pistons and screw in the 8 M16x150 screws
(pos. @, Fig. 135).

Fig. 135
Proceed with calibration of the M16x150 screws with a

torque wrench as indicated in chapter 3 "Screw Tightening
Calibration".

from the 4 inner screws (see Fig. 135), to then
continue with the 4 outer screws, always
tightening crosswise.

2 Tighten the 8 M16x150 screws starting crosswise

Calibrate the M16x55 screws of the cover with a torque
wrench as indicated in chapter 3 "Screw Tightening
Calibration".

Apply the valve opening devices (pos. @, Fig. 136) and screw
them in with the use of a 30 mm spanner (pos. @, Fig. 137).

jey\je

Fig. 136

Fig. 137

2.2.3 Disassembly of the piston unit - supports - seals
The piston unit requires preventive checks as indicated in the
preventive maintenance table in the Use and maintenance
manual.

Maintenance is limited to visual inspection of any drainage
from the hole present on the lower cover. If abnormalities /
variations on the outlet pressure gauge or dripping from the
drainage hole circuit are detected, the seal pack will have to
be checked and replaced.

Proceed as follows to remove the piston units:

To access the piston unit, unscrew the M16x150 screws and
remove the head.

Remove the head taking care to avoid hitting the
pistons.

Disassemble pistons unscrewing the fixing screws (pos. ©,
Fig. 138).

Remove the piston from the seal support and check that
its surfaces do not present any scratches, signs of wear or
cavitation

Fig. 138



Remove the upper inspection cover (pos. @, Fig. 139) and the Turning the shaft, have the piston guide move forward so that
lower inspection cover (pos. @, Fig. 140) by unscrewing the the buffer, moving ahead, can expel the seal support and the
4+4 attachment screws.

entire piston unit (pos. @, Fig. 142).

Fig. 139 Fig. 142
Extract the seal support unit and the buffering tool.

Slip the spray-guard spacer rings off the piston heads (pos. @,
Fig. 143) and also the spray-guards (pos. @, Fig. 144).

Fig. 140

Manually turn the shaft in such a way to bring the 3 pistons to
the top dead centre position.

Insert the buffering tool code 27516600 between the piston
guide and the piston (pos. @, Fig. 141).

Fig. 144
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Separate the gasket support from the liner by using a compass
spanner with @5 round ends, available on the market (pos. ®,
Fig. 145) and unscrew the support until it is completely
removed (pos. @, Fig. 146).

Fig. 145

Fig. 146

Manually remove the head rings, the pressure gaskets and the
restop rings (pos. @, Fig. 147).
S
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To remove the low pressure seal, use a thickness gauge or
another tool which will not damage the seal support housing
(pos. @, Fig. 148).

Fig. 148

2.2.4 Assembling the piston unit - supports - seals
Proceed with reassembly following the reverse order indicated
in par. 2.2.3.

Replace the pressure seals moistening the lips

& with silicone grease (without spreading it),
taking extra care not to damage them during
liner insertion.

Insert the low pressure seal in the seal support (pos. @,

Fig. 149) paying attention to the mounting direction which

requires that the sealing lip be set forward (towards the head).

= 3 —

The O-rings and the pressure seals must be
replaced at each disassembly.

Fig. 149



Install the head ring (pos. @, Fig. 150), the high pressure seal Place the O-ring for the gasket support in its seat (pos. ©,
(pos. @, Fig. 151) and the restop ring (pos. @, Fig. 152). Fig. 153).
v = : h, 4 S

Fig. 153

Screw the gasket support to the liner (pos. @, Fig. 154)
and tighten using a compass spanner with @5 round ends,
available on the market (pos. @, Fig. 155) until the support
abuts the liner.

Fig. 151

Fig. 152

Fig. 155
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Insert the @10x18x0.9 washer in the piston fixing screw
(pos. @, Fig. 156).

Fig. 156

Install the pistons on their respective guides (pos. @, Fig. 157)
and fasten them as per pos. @, Fig. 158.

158

Fig.
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.

Insert the previously-assembled liner/gasket support block
(complete with its two O-rings), until it is snugly in place
(pos. @, Fig. 159).

Fig. 159

Ensure that the liner-support block is positioned correctly
down to the bottom of the housing (pos. @, Fig. 160).

Fig. 160

Install the front O-ring in the liner (pos. @, Fig. 161) and the
recirculation hole O-ring (pos. @, Fig. 162).

Fig. 161
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225 Recovering the heads

If the insides of the piston chambers on the head show

clear signs of cavitation, due to incorrect pump feeding, it is
possible to recover the damaged head and avoid the need to
replace it.

In order to recover the head, perform the operations indicated
in Fig. 165 for LK36-40-45 and in Fig. 166 for LK50-55-60:
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Insert the O-ring on the inspection covers (pos. @, Fig. 163) L )
and assemble the covers with the use of 4+4 M6x14 screws i

(pos. @, Fig. 164).
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Fig. 164
Calibrate the screws with a torque wrench as indicated in
chapter 3.
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Fig. 166
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The machined head must be assembled by driving in the
bushes (pos. @) together with the anti-extrusion rings

(pos. @) and O-rings (pos. @) as shown in Fig. 167 for LK36-40-
45 and in Fig. 168 for LK50-55-60:

Fig. 167
no. 1 - Bush LK36-40-45 - code 78216756 - qty 3

no. 2 - Anti-extruder ring - code 90526880 - qty 6
no. 3 - O-ring - code 90410200 - qty 6

Fig. 168

no. 1 - Bush LK50-55-60 - code 78216656 - qty 3
no. 2 - Anti-extruder ring - code 90528500 - qty 6
no. 3 - O-ring - code 90412900 - qty 6

3 SCREW TIGHTENING CALIBRATION

Screw tightening must only be performed with a torque wrench.
Description Exploded Drawing Tightening Torque

Position Nm

Casing cover M8x20 screw 54 25
G1/2x13 casing plug 78 40
M8x30 screw, PTO bearing cover 95 25
M8x20 screw, shaft end cover 54 25
M10x30 screw, bearing support cover 69 45
Upper and lower cover M6x14 screw 82 10
M8x20 screw, bearing cover 54 25
M12x1.25x87 screw, connecting rod tightening 52 75%
Piston guide M6x20 screw 49 10
M12x25 screw, bush locking flange 63 68.5
M10x160 screw, piston attachment 27 40
M16x55 screw, valve cover 26 333
G1/4"x13 head plug 13 40
M16x150 screw, head 25 333
Valve opening device 2 40

*

*%

always tightening crosswise.
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Achieve coupling torque tightening screws at the same time.
Tighten the screws starting crosswise from the 4 inner screws (see Fig. 135), to then continue with the 4 outer screws,




4 REPAIRTOOLS

Pump maintenance can be carried out with simple component disassembly and reassembly tools. The following tools are
available:

For assembly:

Piston head radial seal ring code 27910900
PTO shaft radial seal ring code 27539500
code 27548200
O-ring, outlet valve seat LK36-LK40-LK45 code 27516000
O-ring, outlet valve seat LK50-LK55-LK60 code 27516100
For disassembly:
Inlet valve seat LK36-LK40-LK45 code 27516200
Inlet valve seat LK50-LK55-LK60 code 27516300
Outlet valve seat code 27516400
Liner block + seals support code 27516600
Shaft (con-rod interlocking) code 27566200

5 SPECIAL VERSIONS

The instructions for repairing special versions are given below. Unless specified otherwise, refer to the information above for the
standard LK pump.
- LKN pumps: for repair, follow the instructions for the standard LK pump.
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6 REPLACING THE CON-ROD FOOT BUSH

Perform cold-driving of the bush and the subsequent work bearing in mind the dimensions and tolerances shown in Fig. 169
below.
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1 INTRODUCTION Déposer les trois pistons et les groupes chemises-supports

Ce manuel décrit les instructions pour la réparation des de joint en suivant les explications au parag. 2.2.3 (Fig. 138,
pompes de la série LK et doit étre attentivement lu et compris  Fig. 141 et Fig. 142).

avant d'effectuer et de réaliser toute intervention sur la Déposer les trois entretoises anti-éclaboussures et les anneaux
pompe. anti-éclaboussures, en suivant les explications au parag. 2.2.3
Le bon fonctionnement et la durée de la pompe dépendent (Fig. 143 et Fig. 144). .

de l'usage correct et de |'entretien approprié effectué sur Dévisser les goujons de retenue M6 des trois couvercles du
celle-ci. joint d'huile (rep. @, Fig. 2).

Interpump Group décline toute responsabilité concernant
les dommages causés par négligence et inobservation des
consignes décrites dans ce manuel.

1.1 DESCRIPTION DES SYMBOLES
Lire attentivement ce qui est indiqué dans ce manuel avant de
commencer toute opération.

Signal de Mise en garde

Lire attentivement ce qui est indiqué dans ce
manuel avant de commencer toute opération.

Signal de Danger
S'équiper de lunettes de protection.

Signal de Danger Fig. 2
S‘équiper de gants de protection avant chaque Visser une barre filetée ou une vis M6 faisant office
operation. d'extracteur, dans les orifices prévus a cet effet sur le couvercle

du joint d'huile (rep. @, Fig. 3) et dégager les couvercles du

CONSIGNES DE REPARATION groupe pompe (rep. @, Fig. 4).

®®

REPARATION DE LA PARTIE MECANIQUE
Les opérations de réparation de la partie mécanique doivent
étre effectuées apres avoir éliminé I'huile du carter.

Pour vidanger I'huile, retirer le bouchon de remplissage

rep. @, Fig. 1 puis le bouchon de vidange rep. @, Fig. 1.

Sl IO Sl

N
-

Fig.1

Verser I'huile usagée dans un récipient spécial et
& I'éliminer aupreés des centres autorisés.
Elle ne doit en aucun cas étre déversée dans
I'environnement.

2.1.1 Démontage de la partie mécanique

La séquence correcte est la suivante :

Vidanger I'huile de la pompe en suivant les explications au
parag. 2.1.

Démonter la manette de levage des soupapes de la téte et
la téte du carter de pompe, en suivant les explications au Fig. 4
parag. 2.2.1 (de Fig. 103 a Fig. 105).

Déposer le couvercle d'inspection supérieur et le couvercle

d'inspection inférieur en dévissant les 4+4 vis de fixation en

suivant les explications au parag. 2.2.3 (Fig. 139 et Fig. 140).

Dégager les joints toriques et les remplacer si nécessaire.
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Extraire la bague d'étanchéité radiale (rep. @, Fig. 5) et le joint
torique extérieur (rep. @, Fig. 6).

Fig.7
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Dévisser les vis de fixation du couvercle a I'extrémité de I'arbre
(rep. @, Fig. 8) et dégager le couvercle de I'arbre PTO.

-

Fig. 8
Dévisser les vis de fixation du couvercle du carter (rep. @,

Fig. 9) et le déposer. Dégager le joint torique et le remplacer si
nécessaire.

Fig. 9
Démonter ensuite les deux couvercles du coussinet en
dévissant les vis correspondantes (rep. @, Fig. 10).

Pour faciliter le démontage, utiliser 2 goujons ou vis M8

(rep. @, Fig. 11) faisant office d'extracteurs.

Dégager le joint torique et le remplacer si nécessaire.

Fig. 10



Fig. 11
Insérer une cale sous le corps de la bielle centrale pour
empécher le vilebrequin de tourner (rep. @, Fig. 12).

T

Fig. 12
Dévisser et enlever les vis de fixation du flasque de retenue de
la douille, des deux cotés (rep. @, Fig. 13).

Laisser les flasques de retenue de la douille dans leur siege
(rep. @, Fig. 14).

Fig. 13

Fig. 14
Sur un c6té, visser une bague type SKF KM20 sur la douille de
pression (rep. ©, Fig. 15) puis débloquer la douille a I'aide d'un
outil a inertie (rep. @, Fig. 16) sans la dégager.
Répéter I'opération de l'autre coté.

Retirer la cale sous le corps de la bielle centrale.



Dévisser les vis de la bielle

(rep. @, Fig. 17).

Fig. 17

Démonter les chapeaux de bielle avec les demi-coussinets en
prenant note de l'ordre de démontage.

Remonter et accoupler les chapeaux de bielle et
& leurs demi-bielles dans I'ordre selon lequel ils ont

été démontés.
Pour éviter toute erreur possible, les chapeaux et les demi-
bielles ont été numérotés sur un coté (rep. @, Fig. 18).

Fig. 18

Faire avancer le plus possible les trois demi-bielles dans la
direction de la téte.
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Dégager les trois demi-coussinets supérieurs des demi-bielles
(rep. @, Fig. 19).

Fig. 19
).

Fig. 20
Désassembler le flasque de retenue de la douille de pression
rep. @, Fig. 21).




Dévisser les vis des deux couvercles du support de coussinet Désassembler le couvercle du support de coussinet du
coussinet a l'aide d'un outil a inertie (rep. ®, Fig. 25).

(

rep. @, Fig. 22).

Fig. 22 Fig. 25
Poser un axe fileté M16 sur une extrémité du vilebrequin Desserrer les vis de fixation du couvercle du coussinet de PTO
(rep. @, Fig. 23), soulever ce dernier et extraire le couvercle droit et gauche (rep. @, Fig. 26) et dégager les deux couvercles
du support de coussinet avec le joint torique (rep. @, Fig. 24). de l'arbre PTO. Pour faciliter le démontage, utiliser 3 goujons

Pour faciliter le démontage, utiliser 2 goujons ou vis M10 ou vis M8 (rep. @, Fig. 27) faisant office d'extracteurs.
(rep. @, Fig. 23) faisant office d'extracteurs.

Répéter l'opération de l'autre coté.

Fig. 26

Fig. 23

Poser le vilebrequin sur le fond du carter.

75



Extraire la bague d'étanchéité radiale (rep. @, Fig. 28), le joint Utiliser un outil a inertie (rep. @, Fig. 31) pour dégager l'arbre
torique extérieur (rep. @, Fig. 29) et le joint torique de I'orifice PTO d'un des deux c6tés (rep. O, Fig. 32).
de lubrification (rep. @, Fig. 30).

Fig. 31

Fig. 28

Fig. 32

Dégager les pistes intérieures des coussinets de |'arbre PTO
(rep. @, Fig. 33) et les deux entretoises du coussinet intérieur
(rep. @, Fig. 33).

Fig. 30

Faire reculer le plus possible les trois bielles (les amener en .
contact avec le vilebrequin). Fig. 33

coussinets selon le méme ordre de couplage du

2 Remonter les bagues internes et externes des
démontage.
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Utiliser une barre suffisamment longue (rep. @, Fig. 34) et un
outil a inertie pour dégager du carter de pompe les bagues
des coussinets (rep. @, Fig. 35), I'entretoise du coussinet
extérieur (rep. @, Fig. 36) et la douille de lubrification des
coussinets (rep. @, Fig. 37).

Fig. 37
Faire avancer les demi-bielles dans la direction de la partie

hydraulique et les bloquer a l'aide de I'outil (réf. 27566200
(rep. @, Fig. 38).

Fig. 38

(rep. @, Fig. 39).

Fig. 36
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Dévisser les vis de I'outil réf. 27566200 pour débloquer les
bielles (rep. ®, Fig. 40) puis dégager les ensembles bielle-
guide de piston par l'ouverture arriére du carter (rep. @,
Fig. 41).

|

Fig. 42

Déposer les deux anneaux Seeger de retenue de la goupille a
I'aide d'un outil approprié (rep. ©, Fig. 43).

Fig. 40

Fig. 43

Dégager la goupille (rep. @, Fig. 44) et extraire la bielle (rep. ©,
Fig. 45).

Fig. 41

Accoupler les demi-bielles avec les chapeaux préalablement
démontés en suivant la numérotation (rep. @, Fig. 42).

j Fig. 44
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Insérer la tige du guide de piston dans le logement prévu a
cet effet sur le guide de piston (rep. @, Fig. 48) et le fixer sur
ce dernier a l'aide des 4 vis a téte cylindrique M6x20 (rep. @,
Fig. 49).

Fig. 45

Pour désassembler la tige du guide de piston, dévisser les vis a
téte cylindrique M6 a l'aide d'une clé spéciale (rep. @, Fig. 46).

Fig. 46

Compléter le démontage de la partie mécanique en
démontant les témoins de niveau d'huile et les ceillets.

Fig. 49

Bloquer le guide de piston dans un étau a l'aide d'un outil
spécial et serrer les vis a I'aide d'une clé dynamométrique
(rep. @, Fig. 50) selon les explications figurant au chapitre 3.

2.1.2 Remontage de la partie mécanique

Procéder au montage en inversant les opérations du
parag. 2.1.1.

La séquence correcte est la suivante :

Remonter les deux témoins de niveau d'huile, les deux
bouchons d'évacuation de I'huile et le raccord rapide a 90°
(rep. ©, @ et O Fig. 47).

Fig. 50

Insérer la bielle dans le guide de piston (rep. @, Fig. 45) puis
insérer la goupille (rep. @, Fig. 44). Appliquer les deux Seeger
d'appui a l'aide de l'outil approprié (rep. @, Fig. 43).

2 Le montage est correct lorsque le pied de bielle,

le guide de piston et la goupille tournent sans
probléemes.

Assembler la tige au guide de piston.

Désassembler les chapeaux des demi-bielles ; pour les
accoupler correctement, suivre la numérotation présente sur
un c6té (rep. @, Fig. 42).
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Aprés s'étre assuré que le carter est propre, insérer I'ensemble
demi-bielle/guide de piston dans les tiges du carter (rep. @,
Fig. 41).
Insérer I'ensemble demi-bielle/guide de piston
& dans le carter en tournant les demi-bielles de
sorte que la numérotation soit visible sur le
dessus.

Bloquer les trois groupes a l'aide de I'outil réf. 27566200

(rep. @, Fig. 40).

Insérer le vilebrequin a travers I'ouverture arriére du carter et
le poser sur le fond.

Insérer le vilebrequin dans le carter de sorte que
les dents des couronnes soient tournées comme
le montre la Fig. 51.

N

Fig. 51

Prémonter I'arbre PTO :
insérer sur I'arbre PTO les 2 bagues intérieures des coussinets
(une de chaque c6té) (rep. @, Fig. 52).

P o—

Fig.52

Remonter les bagues internes et externes des
coussinets selon le méme ordre de couplage du
démontage.

Sur un c6té du carter, insérer la douille de lubrification des
coussinets (rep. @, Fig. 53) et une bague extérieure du coussinet
(rep. @, Fig. 54) a l'aide d'un tampon et d'un outil a inertie.

Fig. 54

Déposer I'outil de blocage des bielles réf. 27566200 (rep. @,
Fig. 40) et faire coulisser les bielles en arriere jusqu'a ce qu'elles
entrent en contact avec le vilebrequin.

Insérer I'arbre PTO prémonté dans le carter (rep. @, Fig. 55)

en le faisant passer du coté opposé de celui ol ont été
prémontées la bague extérieure du coussinet et la douille de
lubrification des coussinets.

Insérer I'arbre PTO dans le carter de sorte que

& les dents soient tournées comme le montre la
Fig. 55.

Pour faciliter I'insertion de I'arbre PTO dans le coussinet,

appliquer une vis M16 a I'extrémité de I'arbre dans le but de

soulever ce dernier (rep. @, Fig. 56).




Insérer les entretoises du coussinet intérieur (rep. @, Fig. 59) et
extérieur (rep. @, Fig. 60) des deux cotés.

Fig. 56
Sur le coté d'insertion de l'arbre PTO, introduire la douille -
de lubrification des coussinets (rep. @, Fig. 57) et une bague Fig. 59

extérieure du coussinet (rep. ®, Fig. 58) a I'aide d'un tampon
et d'un outil a inertie.

Fig. 60
Insérer la bague intérieure (rep. @, Fig. 61) et la bague

Fig. 57 extérieure (rep. @, Fig. 62) d'un coussinet d'un seul c6té de la
pompe.

Fig. 58
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Poser le joint torique extérieur (rep. @, Fig. 65) et le joint
torique de I'orifice de lubrification (rep. @, Fig. 66) sur les
couvercles du coussinet de PTO.

Fig. 62

Prémonter les couvercles du coussinet de PTO droit et
gauche:

Insérer le joint d'étanchéité radial dans le couvercle du
coussinet de PTO a l'aide de I'outil réf. 27539500 (rep. @,

Fig. 63).

Avant de procéder au montage du joint d'étanchéité radial,
vérifier les conditions de la lévre d'étanchéité. S'il s'avere
nécessaire de remplacer le joint, placer le nouveau comme le
montre la Fig. 64.

2 Si I'arbre PTO présente une usure diamétrale

au niveau de la levre d'étanchéité, pour éviter
la rectification, placer le joint en deuxiéme
position, comme le montre la Fig. 64.

Fig. 66
Monter un premier couvercle de coussinet de PTO (droit ou
gauche) sur le carter de pompe (rep. @, Fig. 67) et le fixer a
I'aide de 4 vis M8x30 (rep. @, Fig. 68).
Faire attention au sens de montage du couvercle.
& L'orifice de lubrification du couvercle doit se
trouver face a l'orifice présent sur le carter.

Fig. 63

- POSITION DU JOINT AU
7 PREMIER MONTAGE

A POSITION DU JOINT POUR LE
\ ‘ RATTRAPAGE DE LARBRE EN
) CAS D'USURE

Fig. 64
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Appliquer le joint torique a I'extérieur du couvercle de support
de coussinet (rep. ©, Fig. 71).

Répéter les opérations de l'autre coté : E‘ =
Insérer la bague intérieure (rep. @, Fig. 61) et la bague Fig. 71
extérieure (rep. @, Fig. 62) du dernier coussinet. Répéter l'opération sur I'autre couvercle.

Monter l'autre couvercle de coussinet de PTO sur le carter Bloquer les trois groupes bielle a I'aide de l'outil réf. 27566200
de pompe (rep. ©, Fig. 67) et le fixer a I'aide de 4 vis M8x30 (rep. @, Fig. 40).

(rep. @, Fig. 68). Poser deux axes filetés M16 a I'extrémité du vilebrequin,
Serrer les 4+4 vis a I'aide d'une clé dynamométrique, en soulever ce dernier (rep. @, Fig. 72) et insérer le couvercle
suivant les explications du chapitre 3. du support de coussinet avec le coussinet et le joint torique
Prémonter les deux couvercles de support de coussinet : (rep. @, Fig. 73) a l'aide d'un outil a inertie. Répéter I'opération
insérer le coussinet a I'aide d'un outil a inertie (rep. @, Fig. 69) de l'autre coté.

jusqu'a obtenir une cote de 4+4,5 mm comme le montre la
Fig. 70.

Fig. 72

Fig. 70

conique. Vérifier que la conicité va de I'extérieur
vers l'intérieur pour recevoir correctement la
douille.

2 La bague interne du coussinet Fig. 70 est
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Visser les couvercles de support de coussinet a I'aide de 6+6
vis M10x30 (rep. @, Fig. 74).

Serrer les vis a I'aide d'une clé dynamomeétrique, en suivant les
explications du chapitre 3.

Fig.7
Insérer une partie des deux douilles de pression tout en
soulevant le vilebrequin a 'aide de I'axe M16 préalablement
monté (rep. @, Fig. 75).

)

Fig. 75

Pousser a fond la douille de pression sur le vilebrequin (rep. @,
Fig. 76 e Fig. 77) a I'aide d'un outil a inertie et d'un tampon.

Fig. 76

Installer la douille de pression a sec (sans huile ni
lubrifiant).

A

Insérer la douille jusqu'a ce que la piste extérieure (conique)
s'accouple parfaitement avec la piste intérieure du coussinet.
Durant la pose, s'assurer que le coussinet reste en contact avec
la bague d'appui du vilebrequin.

Répéter l'opération de l'autre coté.

Insérer les flasques de retenue de la douille dans les douilles
coniques (rep. @, Fig. 78).

Poser une vis M16 d'une longueur suffisante (35-40 mm) dans
I'orifice M16 du vilebrequin et visser jusqu'a ce que le flasque
atteigne la douille (rep. @, Fig. 79). Ne pas serrer la vis.
O 25

Fig. 79

Répéter l'opération de l'autre coté.
Déposer I'outil de blocage des bielles réf. 27566200 (rep. @,
Fig. 40).



Insérer les demi-coussinets supérieurs entre les bielles et le
vilebrequin (rep. @, Fig. 80).
2 Pour monter correctement les demi-coussinets,

s'assurer que la languette de repére des demi-
coussinets se trouve dans son logement sur la
demi-bielle (rep. ®, Fig. 81).

Fig. 83
2 Une fois l'opération terminée, s'assurer que les

bielles présentent un jeu axial dans les deux
directions.

Insérer une cale sous le corps de la bielle centrale pour

empécher le vilebrequin de tourner (rep. @, Fig. 84).

Fig. 81

Assembler les demi-coussinets inférieurs aux chapeaux

(rep. @, Fig. 82) en s'assurant que la languette de repére des
demi-coussinets se trouve dans son logement sur le chapeau
(rep. @, Fig. 82).

Fixer les chapeaux sur les demi-bielles a I'aide des vis
M12x1,25x87 (rep. @, Fig. 83).

Serrer les vis a |'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3 ; serrer les vis au couple préconisé
simultanément.

2 Faire attention au sens de montage des

I

v

chapeaux. La numérotation doit étre tournée
vers le haut.

Fig. 84
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Mesurer la cote « X » indiquée Fig. 85 entre la douille conique
et le coussinet de vilebrequin.

|

S
o
AN

Fig. 85

Visser la vis M16 de sorte a déterminer une réduction de la
cote « X » comprise entre 0,7 et 0,8 mm (Fig. 86).

Fig. 88
Retirer la cale anti-rotation sous le corps de la bielle centrale.
Monter les deux couvercles de coussinet (avec leur joint
torique) (rep. @, Fig. 89) a I'aide de 6+6 vis M8x20 (rep. ©,

Fig. 90).

Serrer les vis a I'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3.

Fig. 86
Répéter l'opération de I'autre coté.
Déposer la vis M16 du vilebrequin.
Visser les deux flasques de retenue de la douille sur le
vilebrequin a l'aide de 4+4 vis M12x25 (rep. @, Fig. 88).

Appliquer LOCTITE 243 sur le filetage des vis
M12x25 (rep. @, Fig. 87).

Serrer les vis a l'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3.

Fig. 89

Fig. 87
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Insérer le joint torique dans le couvercle arriére (rep. ©, Placer le joint torique (rep. @, Fig. 94) dans le siége du
Fig. 91) et le fixer au carter a I'aide de 10 vis M8x20 (rep. @,
Fig. 92).

Serrer les vis a l'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3.

couvercle du joint d'huile.

-

ig. 94

Insérer le groupe monté dans le logement prévu a cet

effet sur le carter et s'assurer que le couvercle s'emboite

Fig. 91 complétement dans le siége (rep. @, Fig. 95) en ayant soin de
ne pas endommager la lévre du joint d'étanchéité radial. Visser
les couvercles du joint d'huile a I'aide de 2 goujons M6x30
(rep. @, Fig. 96).

Fig. 92

Monter le joint d'étanchéité radial sur le couvercle du joint
d'huile (rep. ©, Fig. 93) a I'aide d'un tampon réf. 27910900.

=

Fig. 95

Fig.93

Fig. 96

Serrer les vis a 'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3.
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Placer les joints anti-éclaboussures et leur entretoise dans le
logement sur la tige du guide piston (rep. @, Fig. 97 et Fig. 98).
3 AN ;

Fig. 100

Serrer les vis a I'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3 « Forces de serrage des vis ».
Monter le couvercle sur I'extrémité de I'arbre et le fixer au
carter a l'aide de 3 vis M8x20 (rep. @, Fig. 101).
Serrer les vis a I'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les
explications du chapitre 3 « Forces de serrage des vis ».

\

Fig. 97

Fig. 98

Insérer le joint torique (rep. @, Fig. 99) sur les deux couvercles
d'inspection et monter les couvercles a l'aide de 4+4 vis M6x14
(rep. @, Fig. 100).

Fig. 99

Fig. 102

88



2.1.3 Classes de majorations prévues
TABLEAU DE MAJORATIONS POUR VILEBREQUIN ET DEMI-COUSSINETS DE BIELLE

Classes de rattrapage Code Demi-coussinet Code Demi-coussinet Rectification sur le diamétre
(mm) Supérieur Inférieur du goujon de I'arbre
(mm)
0.25 90931100 90930100 ©92.75 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
0.50 90931200 90930200 292.50 0/-0.03 Ra 0.4 Rt 3.5
TABLEAU DES MAJORATIONS POUR CARTER DE POMPE ET GUIDE DE PISTON
Classes de rattrapage Référence Guide de piston Rectification sur le siége du carter de
(mm) pompe
(mm)
1.00 79050543 ©81 H6 +0.022/0 Ra0.8Rt6

2.2 REPARATION DE LA PARTIE HYDRAULIQUE

2,21 Désassemblage de la téte - groupes des soupapes
La téte nécessite un entretien préventif, selon les indications
du Manuel d'utilisation et d'entretien.
Les interventions se limitent a l'inspection ou au
remplacement des soupapes, en cas de besoin.
Pour I'extraction des groupes de la soupape, procéder de la
facon suivante :
Desserrer le dispositif d'ouverture des soupapes a l'aide d'une
clé de 30 mm (rep. @, Fig. 103).

&

Fig. 105

Déposer les 8 vis M16x55 du couvercle des soupapes (rep. @,
Fig. 106) et déposer le couvercle (rep. @, Fig. 107).

Fig. 103
Appliquer deux soutiens avec filetage G2" sur les raccords de
refoulement de la téte (rep. @, Fig. 104) puis desserrer les 8 vis
M16x150 (rep. @, Fig. 105).
Eviter de heurter les pistons durant I'extraction de la téte.

Fig. 104
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Extraire le groupe soupape de refoulement en appliquant

un chassoir a inertie sur 'orifice M10 du guide de soupape

(rep. @©, Fig. 110).
/ I

Fig. 107
Extraire le bouchon de soupape en appliquant un chassoir a
inertie sur l'orifice M10 du bouchon (rep. @, Fig. 108).

Fig. 110

S'il s'avere difficile d'extraire le groupe de la

& soupape de refoulement (par exemple, a cause
de la présence d'incrustations dues a un arrét
prolongé de la pompe), utiliser I'extracteur réf.
27516400.

Extraire I'entretoise du guide de soupape a l'aide d'une clé
hexagonale de 8 mm (rep. @, Fig. 111).

Fig. 108

Fig. 111

Extraire le groupe soupape d'aspiration en appliquant un
chassoir a inertie sur I'orifice M10 du guide de soupape
(rep. ©, Fig. 112).

Fig. 109

Fig. 112
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S'il s'avere difficile d'extraire le groupe de la
soupape d'aspiration (par exemple, a cause
de la présence d'incrustations dues a un arrét
prolongé de la pompe), utiliser I'extracteur
réf. 27516200 (pour LK36-LK40-LK45) ou réf.
27516300 (pour LK50-LK55-LK60) (rep. @,
Fig. 113) et agir selon les indications.

Fig. 113
Démonter les groupes de la soupape d'aspiration et de
refoulement en vissant une vis M10 de sorte a appuyer sur le
guide interne pour I'extraire du siege de la soupape (rep. ©,
Fig. 114).

‘-

-
=

Fig. 114
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2.2.2

A
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Remontage de la téte - ensembles de soupapes
Vérifier I'état d'usure des différents composants
et les remplacer si nécessaire.

A chaque contrdle des soupapes, remplacer tous
les joints toriques aussi bien des groupes que des
bouchons de la soupape.

Avant de replacer les groupes de la soupape,
nettoyer et essuyer a fond les logements
correspondants situés dans la téte et indiqués
par les fleches (rep. @, Fig. 115).

Fig. 115

Procéder au remontage en inversant les opérations de
démontage du parag. 2.2.1.

Assembiler les groupes de la soupape d'aspiration et de
refoulement (Fig. 116 et Fig. 117) en ayant soin de ne pas
inverser les ressorts préalablement démontés.

Pour monter plus facilement le guide de soupape dans le
siége, il est possible d'utiliser un tuyau posé sur les plans
horizontaux du guide (Fig. 118) et un outil a inertie pour agir
sur toute la circonférence.

Fig. 116



Fig. 120

S'assurer que le joint torique et la bague anti-extrusion sont
entrés dans leur logement.

Insérer le groupe soupape d'aspiration (rep. @, Fig. 121) puis
I'entretoise (rep. @, Fig. 122).

Pousser a fond le groupe soupape qui devra se présenter
comme suit, rep. @, Fig. 122.

Fig. 118

et refoulement) dans la téte en respectant la
séquence de pose des joints toriques et des
bagues anti-extrusion.

2 Insérer les groupes de la soupape (aspiration

La séquence correcte de montage des groupes soupape dans
la téte est la suivante :

Insérer la bague anti-extrusion, rep. vue éclatée 4 (rep. @,

Fig. 119).

Fig. 121

Fig. 122

Fig. 119
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Monter le joint torique, rep. vue éclatée 5 (rep. @, Fig. 123) et Insérer la bague anti-extrusion, rep. vue éclatée 16 (rep. @,
la bague anti-extrusion, rep. vue éclatée 15 (rep. @, Fig. 123) Fig. 126).
sur le siege de la soupape de refoulement.

Fig. 126
Insérer le joint torique, rep. vue éclatée 17 (rep. @, Fig. 127).

Fig. 123
Insérer le groupe soupape de refoulement (rep. @, Fig. 124).

Pousser a fond le groupe soupape qui devra se présenter
comme suit, rep. @, Fig. 125.

Fig. 127

précaution.

Il est conseillé d'utiliser I'outil réf. 27516000
(pour LK36-LK40-LK45) ou réf. 27516100 (pour
LK50-LK55-LK60) pour éviter de couper le joint
torique en phase d'installation.

2 Installer le joint torique rep. @, Fig. 128 avec

Fig. 128

93



Insérer la bague du logement de la soupape (rep. @, Fig. 129) Aprés avoir monté les groupes soupape et le bouchon de la
soupape, poser le couvercle des soupapes (rep. ©, Fig. 132) et
serrer les 8 vis M16x55 (rep. @, Fig. 133).

et le ressort (rep. @, Fig. 130).

Fig. 129

Fig. 130 )l
Monter le joint torique, rep. vue éclatée 17 (rep. @, Fig. 131) et Fig.133
la bague anti-extrusion, rep. vue éclatée 21 (rep. @, Fig. 131) Monter la téte sur le carter de pompe (rep. @, Fig. 134) en

ayant soin de ne pas heurter les pistons puis visser les 8 vis
M16x150 ( ).

Fig. 131
Insérer le bouchon de la soupape avec le joint torique et la Fig. 134
bague anti-extrusion.
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Serrer les vis M16x150 a l'aide d'une clé dynamométrique, en
suivant les explications du chapitre 3 « Forces de serrage des
Vis ».

A

Serrer les vis M16x55 du couvercle a l'aide d'une clé
dynamomeétrique, en suivant les explications du chapitre 3 «
Forces de serrage des vis ».

Appliquer les dispositifs d'ouverture des soupapes (rep. @,
Fig. 136) et les serrer a I'aide d'une clé de 30 mm (rep. @,
Fig. 137).

E

Serrer les 8 vis M16x150 en partant des 4 vis
internes et en les croisant (voir Fig. 135), puis
passer aux 4 vis externes, toujours en croix.

Fig. 136

Fig. 137

95

2.2.3 Démontage du groupe piston - supports - joints
d'étanchéité

Le groupe piston nécessite un contréle périodique comme
l'indique le tableau d'entretien préventif du Manuel
d'utilisation et d'entretien.

Les interventions se limitent a un contréle visuel du drainage
éventuel a travers l'orifice présent sur le couvercle inférieur.
En cas d'anomalies / oscillations sur le manometre de
refoulement ou d'égouttement a travers l'orifice de drainage,
procéder a un contrdle et remplacer éventuellement le lot de
joints.

Pour l'extraction des groupes du piston, procéder de la facon
suivante:

Pour accéder au groupe piston, desserrer les vis M16x150 et
démonter la téte.

A

Dégager la téte avec précaution pour éviter de
heurter les pistons.

Démonter les pistons en desserrant les vis de fixation (rep. @,
Fig. 138).

Dégager le piston du support des joints et controler que la
surface du piston ne présente aucune rayure, aucun signe
d'usure ou de cavitation.

Fig. 138

Déposer le couvercle d'inspection supérieur (rep. @, Fig. 139)
et inférieur (rep. @, Fig. 140) en dévissant les 4+4 vis de
fixation.

Fig. 139



Dégager les entretoises anti-éclaboussures des guides de
pistons (rep. @, Fig. 143) puis les joints anti-éclaboussures
(rep. @, Fig. 144).

Fig. 140

Tourner manuellement I'arbre de sorte que les 3 pistons se
trouvent en position de point mort supérieur.

Insérer I'outil tampon réf. 27516600 entre le guide du piston et
le piston (rep. @, Fig. 141).

Fig. 144
Fig. 141 Désassembler le support des joints de la chemise a l'aide
Tourner l'arbre pour faire avancer le guide du piston de d'une clé a compas a ergots ronds @5, disponible dans le
sorte que le tampon, en avancant a son tour, puisse chasser commerce, (rep. @, Fig. 145) et dévisser le support jusqu'a ce

qu'il sorte (rep. @, Fig. 146).

le support des joints et le groupe piston complet (rep. @,
Fig. 142).

Fig. 145

Fig. 142
Dégager le groupe support des joints et I'outil tampon.
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224 Montage du groupe piston - supports - joints
d'étanchéité

Procéder au remontage en inversant les opérations de

démontage du parag. 2.2.3.

les lévres de graisse a base de silicone (ne
pas les enduire) et en ayant soin de ne pas les
endommager en les insérant dans la chemise.

2 Remplacer les joints de pression en humectant

Remplacer les joints de pression et les joints
toriques a chaque opération de démontage.

Insérer le joint de basse pression dans le support du joint
(rep. @, Fig. 149) en controlant le sens de montage qui prévoit
que la levre d'étanchéité soit tournée en avant (vers la téte).

Fig. 146
Extraire manuellement les anneaux de téte, les joints de
pression et les anneaux restop (rep. @, Fig. 147).

N

Fig. 149

Monter 'anneau de téte (rep. @, Fig. 150), le joint de haute
pression (rep. ®, Fig. 151) et I'anneau restop (rep. @, Fig. 152).

SN

L‘.

Fig. 147
Pour 6ter le joint de basse pression, utiliser une jauge

d'épaisseur ou un outil qui n'endommage pas le siege du
support du joint (rep. ©, Fig. 148).

Fig. 150

Fig. 148

Fig. 151
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Fig. 152 Fig. 155

Insérer le joint torique du support du joint dans son logement Insérer la rondelle @10x18x0,9 dans la vis de fixation du piston
(rep. ®, Fig. 153). (rep. @, Fig. 156).

Fig. 153 ' Fig. 156
Visser le support des joints sur la chemise (rep. ©, Fig. 154) Monter les pistons sur les guides correspondants (rep. ©,

et serrer a l'aide d'une clé a compas a ergots ronds @5,
disponible dans le commerce, (rep. ®, Fig. 155) jusqu'a ce que
le support atteigne le fond de la chemise.

Fig. 157) et les fixer comme le montre le rep. @, Fig. 158.

Fig. 157

Fig. 154
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Monter le joint torique a I'avant de la chemise (rep. ®, Fig. 161)
et le joint torique de I'orifice de recirculation (rep. @, Fig. 162).

Fig. 158
Serrer les vis a l'aide d'une clé dynamométrique, en suivant les .
expli : : Flg 161
plications du chapitre 3. i
Insérer le dispositif de blocage chemise-support de joint (avec =
leurs joints toriques) préalablement assemblé et le pousser a
fond (rep. @, Fig. 159).

Fig. 162

Insérer le joint torique (rep. @, Fig. 163) sur les couvercles

d'inspection et monter les couvercles a l'aide de 4+4 vis M6x14
Fig. 159 (rep. ®, Fig. 164).

S'assurer que le dispositif de blocage chemise-support se

positionne correctement au fond du logement (rep. @,

Fig. 160).

Fig. 163

99



Fig. 164
Serrer les vis a I'aide d'une clé dynamomeétrique, en suivant les
explications du chapitre 3.

2.2.5 Récupération des tétes

Si les chambres des pistons de la téte présentent des signes
de cavitation dus a une alimentation incorrecte de la pompe, il
est possible de récupérer la téte endommagée pour éviter de
la remplacer.

Pour récupérer la téte, procéder aux usinages indiqués Fig. 165
pour LK36-40-45 et Fig. 166 pour LK50-55-60 :

0
002

2655505 1|002/A
© | 4| 20.10
{7592

'

:

Fig. 165
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[140.5]

LK50-LK55-LK60

Fig. 166

Apres l'avoir usinée, assembler la téte en calant les douilles
(rep. @) dotées de bagues anti-extrusion (rep. @) et de joint
torique (rep. ®) comme le montre la Fig. 167 pour LK36-40-45
et la Fig. 168 pour LK50-55-60 :

Fig. 167

1 - Bague LK36-40-45 - réf. 78216756 - qté 3
2 - Bague anti-extrusion - réf. 90526880 - qté 6
3 - Joint torique - réf. 90410200 - qté 6



Fig. 168
1 - Bague LK50-55-60 - réf. 78216656 - qté 3

2 - Bague anti-extrusion - réf. 90528500 - qté 6

3 - Joint torique - réf. 90412900 - qté 6

3 FORCES DE SERRAGE DES VIS

Pour serrer les vis, utiliser exclusivement une clé dynamométrique.

Description Repére vue éclatée Couple de serrage

Nm
Vis M8x20 couvercle carter 54 25
Bouchon G1/2x13 carter 78 40
Vis M8x30 couv. coussinet PTO 95 25
Vis M8x20 couv. extrémité arbre 54 25
Vis M10x30 couv. support coussinet 69 45
Vis M6x14 couvercles sup. et inf. 82 10
Vis M8x20 couvercle coussinet 54 25
Vis M12x1,25x87 serrage bielle 52 75*%
Vis M6x20 guide piston 49 10
Vis M12x25 flasque ret. douille 63 68.5
Vis M10x160 fixation piston 27 40
Vis M16x55 couvercle soupapes 26 333
Bouchon G1/4"x13 téte 13 40
Vis M16x150 téte 25 333**
Dispositif ouverture soupapes 2 40
* Obtenir le couple de serrage en serrant les vis simultanément.

**  Serrer les vis en partant des 4 vis internes et en les croisant (voir Fig. 135), puis passer aux 4 vis externes, toujours en croix.
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4 OUTILS POUR LA REPARATION

Pour I'entretien de la pompe, il est possible d'utiliser des outils traditionnels pour le démontage et le remontage des composants.

Les outils suivants sont disponibles :
Pour le montage:

Bague d'étanchéité radiale guide piston

réf. 27910900

Bague d'étanchéité radiale arbre PTO

réf. 27539500

réf. 27548200

Joint torique siége de soupape de refoulement LK36-LK40-LK45

réf. 27516000

Joint torique siége de soupape de refoulement LK50-LK55-LK60

réf. 27516100

Pour le démontage:

Siége soupape d'aspiration LK36-LK40-LK45
Siége soupape d'aspiration LK50-LK55-LK60
Siege soupape refoulement

Bloc chemise + support joints

Arbre (blocage des bielles)

réf. 27516200
réf. 27516300
réf. 27516400
réf. 27516600
réf. 27566200

5 VERSIONS SPECIALES

Suivent les indications concernant la réparation des versions spéciales. Sauf indications contraires, respecter les instructions
concernant la pompe LK version standard.

- Pompes LKN : pour la réparation, suivre les indications valables pour la pompe LK standard.

6 REMPLACEMENT DE LA DOUILLE PIED DE LA BIELLE
Procéder au calage de la douille a froid et aux usinages suivants en respectant les dimensions et les tolérances de la Fig. 169
ci-dessous.

075 345 075
= I = J/[0.041100] A
. 4 20.10]A]
O] 0.005]
| | 5/]0.01]
N -—L- 1|—g;nf
s
|
INCISION b
COUSSINET
| | +
I i
I ‘ | I |
Fig. 169
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1 EINLEITUNG Ziehen Sie die O-Ringe ab und ersetzen Sie diese bei Bedarf.

Diese Anleitung enthilt die Anweisungen fiir die Reparatur Entfernen Sie die drei Kolben und die Baugruppen Buchsen-
der Pumpen der Baureihe LK und muss vor jeglichen Arbeiten ~ Dichtungshalter It. Abschn. 2.2.3 (Abb. 138, Abb. 141 und

an der Pumpe sorgfaltig gelesen und verstanden werden. Abb. 142).

Der einwandfreie Betrieb und die lange Lebensdauer Entfernen Sie die drei Spritzschutz-Distanzringe und 